ALMINDELTIG EA BETINGELS B R
for

Levering af 2 Lokomotiver med Tendere
til

Aars - Hvalpsund Jernbane.
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§ 1
Leverancen omfatter 2 Damplckomotiver med Tendere.
§ 2.

FPor Leverancen gmlder foruden de almindelige og tekni-
ske Betingelser de Leverandgren tilsendte Tegninger eller do af
Leverandgren leverede og af Banens Tilsynsfgrende approberede Teg-
ninger. )

Saafremt der paz Tegningerne eller i de tekniake Betim-
gelser skulde vere glemt at angive noget, der efter den k-sntrol-
lerendes Skgn maatte vsre forngdent til Premstilling og passende
Udstyrelse af Lokmmotiverme, skal Leverandgren levere og anbrin-
ge det manglende, uden derfor at kunde fordre nogen som helst Til-
lsgsbetaling.

§ 3. .

Lokemotiverne og Tenderne skulle bygges i Leverands-
rens egne Verksteder og leveres i fuldstendig ferdig Stand, fuldt
udrustede med de i vedhmftede tekniske Bastermmelser nmvnte Verks-
tgjer, Redskaber g Reservedele.

§ 4,

Hoved- og Detailtegninger tilstilles Leverandgren herw-

fra, dog kan Leverandgren foreslaz Forendringer ved De-
taiierne, og Forslag til sazdanne indsendes til Banens Tilsynsfég-

rende i 3 Eksemplarer. af hvilke det ene tilbagesendes
mcd eventuel Approbation eller Bemsrkninger.

Med Lokeomotiverne skal der endvidere afleveres 2 kom-
plette Set Hoved- og Detailtegninger, der ere anvcndte ved Loko-

motivets Bygning.
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§ 5.

Til Leverancen maa kun benyttes Maoteriale af allerbed-
ste Sort, og Arbejdet skal i enhver Henseende vmre udfgrt med den
stgrste Nﬁjagtighed og Soiiditet, saaledes at et varigt og fortrin '
ligt Fabrikat fremstilles.

§ 6.

Jernbansns Tilsynsfgrende skal til enhver Ticd have fri
og uhindret Adgang til Verkstederne cg Tegnestuverne i hvilke Ar~'
bejdet udfgres, saaledes at han uhindret kan fé¢lge Arbejdets Ud-
fgrelse, og han har Ret til at foretage saadanne Prover og Under-
sggelser, som han anser for ngdvendige.

Leverandgren er uberettiget til at forlange Frstatning
for det Materiale eller Arbejde, der kasseres af den Tilsynsfgren-
de, ligesom det kasserede Materiasle paa ingen Maade maa anvendes
t11 Leverancen. )

Saa ofte det forlanges, skal Leverandgren skriftlig med-
dele Banen paa hvilket Standpunkt Arbejdet befinder sig. |

§ 7.

Teverand®ren garanterer for Leverancen et Aar, regnet
fra den Dag tilfredsstillende Prgvekgrsel har fundet Sted. Garan-
tien omfatter cezavel Konstruktionen som Lokomotivecrnes Arbejdsev-
ne, der maa vere i Overensstemmelse med stillede Fordringer, og
Leverandgren forpligter sig til uden Godtggrelse at foretage ellen
lade foretage de EAndringer, der eventuelt maatte vise sig ngdven-
dige uﬁder Garantitiden. H

Alle Reparationer. som maatte blive ngdvendige, og som
hidrgrer fra Aarsager, som kan lmgges Leverandgren til Last,; vil-
le blive udfgrte ved Banens Foranstaltning og for Leverandgrens
Regning.

§ 8.

Lokemotivernc skulle leveres i komplet tjenstferdig Stan
og med de forlangte Udrustningsgenstande til den i Kontrakten be-
stemte Tid paa Aalborg Station, og Leverandgren maa bere Onkost..
ningerne ved Transporten og Monteringen. Under Transporten hertil
skulle Lokomotiverne vere ledsagede af en Montgr, der samler dis-
se, og han skal vere til Stede under Prgvekgrslerne. Alle Ud~ifw

ter, der foraarsages af Montgrens Rejse, hans Ophold her, den fox
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sistance han fordrer etc., er Banen uvedkommende og afholdes af

Leverandgren. Under Transporten hertil skulle Lokomotiverne vsre

beskyttede paa forsvarlig Maade, og alle blakke Dele skulle vmre

indsmurte. ]

Fgrst naar Lokomotiverne have foretaget Prgvekgrsler

med tilfredsstillende Resultat betragtes de som forelgbigt afle-

verede. Prgvekgrslerne paa Banen her foretages for Banens Regning.
§ 9.

Over Leverancen afsluttes Kontrakt, der er stempelfri.
Den i1 Kontrakten nesvnte Leveringstid skal,ngje overholdes, og kan.
forlenges paa Grund af indtredende force majeure, og da kun med
et Tidsrum svarende til den Tid Arbejdet blev forsinket af ferce
majeure. Leverandgren maa straks underrette Banen om indtredende
force majeure, og om forlanges skaffe Bevis for Rigtigheden deraf
saavel som af Varigheden.

Pressteres Leverancen ikke rettidig, da er Jernbanen be-
rettipget til for hver Uges "orsinkelse 1 Betalingen at fradrage %
% af Kgbesurmen. A

Hvis Leverancen ikke er ﬁr%steret 12 Uger efter den fast:
satte Leveringstid, er Banen'berettiget til at ophmve Kontrakten. .

§ 1o0.

Bedgrimelsen af hvorvidt Leverancen er prssteret paa for-
skriftsnemsssig Maade tilkormer Banen, hvis Skgn dog kan indankes .
for Voldgift. Bliver Leverancen i sin elhed eller delvis forka-
stet som.ikke kontraktm&ssig{ da er Banen efter eget Valg beretti-
get til, enten at kassere hele Leverancen eller den Del af samme,
som ikke findes tilfredsstillende. Leverandgren er pligtig til
for egen Regning at fjerne det kasserede fre Banens Grund inden
for den af Banen angivne Tidsfrist. Banen har intet Ansvar for
det kasserede.

& 11.

Leverancen betrartes som presteret og Garantitiden be-
gynder fra det Tidspunkt Prgvekgrselen er foretaget med tilfreds-
stillende Resultat. Den endelige Overtapgelse sker fgrst naar Ga- .
rantitiden er udlgben, ogsaa for de Deles Vedkormmende, der mulig
ere fornyede under Garantitiden, og kun under‘den Forudsstning,
at Leverancen under Garantitiden har vist sig tilfredsstillende

o kontraktn=sssige.



§ 12.

Betalingen erlshges med 90 # naar Leverancen prssteres
(Jvfr. § 11.), og 10 £ naar den 1 § 7 omhandlede Garentitid er ud-
lggben. Alt dog med Fradrag af eventuelle Mulkter og andre skyldi-
ge Belgb.

§ 13,

Meningsforskel mellem Leverandgren og Banen maa ikke
bringes for Domstolene, men skal i Manpel af mindelis Overenslkomst
afggres ved Voldgiff efter Reglerne for dansk Ingenigrforenings
Hedvirkning ved Voldgirft.

§ 14.

Tilbud paa omhandlede Leverance indsendes til Banens
Hovedkontor i forseglet Konvolut merket: "Tilbud paa 24Lokomotiveﬁ

Tilbudene maa vesre indséndte inden den...cvovivereennn .
K1. 12 Middag, paa hvilket Tidspunkt Tilbudene aabnes i Cvervee-
relse af de Bydende, der maatte indfinde sig.

I Tilbudet skal Leveringstiden angives.

I Tilbudet skel Prisen angives i dansk Kronemgnt, fragt-
frit leveret paa Aalborg Station.

Med Tilbudet skal fglge en Tegning af Lokomotivet med
Angivelse af alle dets Hoveddimensioner, Vzgtfornold, Ildpaavirk-
niangsflade etc. |

Ti1l Bedgmmelse af Tilbudet forbeholder Banen sig 4 Uger.
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TEKNISKE . PETINGELSER.

Teor

Byening af et Lokometiv med Tender.

~00000~

Lokomotivet med Tender bygges for 1435 mm. Sporvide,
det skal opfylde de Betingelser der angives i "Vereinbarungen des
Vereins Deutscher Eisenbahn Verwaltungen". For Bygningen af Tende-
ren gmlder vedlagte Hovedtegning samt de angivne Bestemmelser og
Detailtegninger, som vil blive tilstillet Leverandgren. Det for
Lokomotivet angivne Konstrukthonsprofil gmlder ogsaa for Tenderen.

Lokomotivet skal konstrueres under lagttagelse af de 1
det fglgende angivne Forskrifter.

Alle i det fglgende angivne Styrkeforskrifter gslder
fer Prgvestykker med ca. 400 rm. Tvsrsnit og med 200 mm. mellem
Kgrneprikkerne.

Prgveattester skal tilstilles Banen.

Mgtriker, Skiver, Boltehoveder, o. s. v. skal vzee 1
ngje Overensstemmelse med de indsendte Prgvestykker.

Alle Mgtriker og arbejdende Dele skal indsmttes (cemen-
teres) og vere haarde.

Alle Lokomotivets bevsgelige Dele skal vasre blank afpud-
sede. Samtlige Magkindele héfende fil Maskinens hgjre Side skullea
vere merkede med Begstavet "H", de der hgre til venstre Side med
"V*, Endvidere skulle de enkelte Dele mmrkes med Lgbenumer.

Paa Lokomotivet skal fglgende Angivelser findes:
Fabrikantens Navn, Fabrikationsnumer og Aarstal, et Lgbemumer og
et Ejendomsmmrke efter nmrmere Angivelse.

LOKCOCMOTIVRZRERT,
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Det stgrste tilladelige Hjultryk paa Skinnerne er 3375
kg. Skinnelmngden paa Drejeskiven er 11,3 Meter. Den mindste Kur-
ve paa Banegaarde har en Radius af 160 Meter. Gennem sidstnevnte -
Kurver kgres kun med ringe Hastighed. Lokomotivet skal uden at
Dampspsndingen formindskes, kunne trekke et Tog, der har en Brut-

tovegt (eksklusive Maskine og Tender) af 200 Tens, opad en Stig-



ning 1:100 (10 %) paa en Strekning med Xurver af Radius 400 Meter
oz 1 Kilometer lang med en Hastighed af 20 Kilometer pr. Time.

Lokomotivet skal bygges saaledes at det kan fremfsres
rned en 'astighed af 60 I'ilometer pr. Time.

Lokomotivbandagernes Brudstyrke skal vesre = 70 kg. pro
{J rm., Forlazngelse T 14 . Tenderbandagernes Brudstvrke = 50 kg.
pr» O rm., Forlengelse = 16 #. Akslerne skal vsre af bedste Fluss
staal (Brudstyrke > 60 kg. pr. J mm., Forlangelse 5 20 Z.)

Hjulstjernerne skal vmre af Staalstgbegods fra et aner-
kendt Verk (Brudstyrke = 45 kg. pr. O mm., Porlsngelse = 12 %.h
De skal vzre fir for Poser og Blmrehuller, og de slal afpudses

smukt forinden de spartles og males. Bandagerne fastswmtfies ved

Hjelp af koniske Bolte og skal vaere glat afdrejede overalt. Aksd

lerne skal vesre blankt afdrejede overalt. Sglerne skel have rigelfg -

Isngde og vere orhyggelig afsmerglede og pudsede. Akslerne skal
have Centrum udborede(se Tegningerne). Akslerne skal vare stemp-
lede med Fabrikationsstedet og Aarstallet.

Hjulstjernerne skal, efter at de ere ngjagtig udborede, .
off tilpassede Akslerne, presses op paé disse med hydraulisk Tryk |
af mindst 100 Tons.

Krunmtappene cg Kobbeltappene skal vmre af svensk Sie-
mens Martins Staal med et Kulindhold af 0,35 7. De skal cemente- -
res dybt, herdes of blankslibes paa alle Slidesteder. Tappene

skal have Konus 1:200 1 Navet of tilpasses de glat udborede Hul-

| —

er, hvorefter de indpresses med hydraulislk Tryk paa ca. 60 Tons.
Tappene nittes ikke.

Alle Akselkasserne skulle vare af Siemens Martins Staal .
af Kulindhold 0,30 %. Styrefladerne skal dybt cementeres, heardes
og slibes. I Kasserne indpasses Broncelagerpander, hvis Godstyk-
kelse skal vsmre mindst 26 mm. med 16 ~m. tykke Kraver. Lagerne
skulle bygpes efter Systenm Obergethmann med tredelte Pander. Pan-
derne stgbes af Legering 78 Fobber, 1C Bly, 10 Bankatin, 2 Fos-
forkobber (5 % Fosforindhold). Pandeme fndstgbes hvidt Metal,
Babbits Legering. Det hvide Metal meaa ikke naa Pandernes Yderkan-
ter, men skal vere begrenset af Lagermetal overalt i mindst 15 rm..

Brede.
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For Driv-« og Kobkelhjul skal alle Pjedre vmre af ribbet
Stobestaals-Fjederstaal, 90 X 13 mm. (Brudstyrke < 80 kg. pr.
O mm., Forlemgelse = 8 2).

Alle Fjedre skulle prgves med en Belastning af 1% Gan-
ge Arbejdsbelastningen. Alle Bolte i Fjederophsngningen skal vere
af Flussjern og hsrdes. Boltehullerne skal forsynes med Broncela-
gerforinger.

Rammen skal bygges af Flussjernsplade (Brudstyrke = 25
kg. pr. O rm., Forlsngelse 20 %). Lengderammepladerne skal enten
vere glat valsede paa begge Sider eller hgvlede. Hver Side skal
vaere dannet af et sammenhmngende Stykke. Udsksringerne for Aksel-
kasserne skal forsynes med Akselgafler af Staalstgbegods med paa-
boltede Slideflader af svensk Siemens Martins Staal med Kulind-
hold 0,30 %. De paaboltede Slideflader skulle cementeres dybt,
herdes of slibes. Akselgaflerne forsynes med Keguleringskiler af
samme Materiale som Blidefladerne. Kilerne cementeres dybt, her-
des og slibes.

Bufferkurvene kan vasre af Staalstgbegods, Trmkkrogene
af Flussjern.

2 Npgdkeder skal anbringes paa Bufferplanken.

Foran paa Lokomotivet anbrimges 2 Skinnergmmere og 1
Kofanger.

Fodpladen skal vere af ribbet Plade, 5 mm. tyk uden,
og 7 mm. tyk maalt paa Ribben.(Profil Union ¥o. 8).

Fgrerhuset skal saa vidt muligt sammennittes ved Hjslp
aft Laskér; hver Nitning vil besvasrligggre Maskinens Adskillelse
samles Huset medl%" Skruer i Stedet for Nitter.

iluset skal bygges saaledes at Fornyelse af Stgttebolte
ikke er vanskelig. Taget skal veere af Trs (Pitchpine); 20 rm. tyk-
ke sammenplgjede Brmder, der beklwmdes med stesrkt Taglerred.

I Husete Forveg anbringes 2 drejelige Vinduer med Mefal-
rarmer. Alle til Pgrerhuset @avendte Plader skal omhyggelig ope
rettes og renslibes, saaledas at det metalliske Jern kormer til-
syne, forinden de spartles og males.

Maskinen forsynes med Sandkasser og Sandrgr til all:

koblede Hjul.



En Ventilflgjte og en Signalklokke samt forskellige Tan-
terneholdere anbringes, alt efter nmrmere Angivelse. Lanternehol-
derne skal bearbejdes efter en Prgvedorn.

Lokomotivet forsynes med automatisk Vacuumbremse System
"The Vacuum Brake Co. ILmt." Alle koblede Fjul skal bremses.

Kedlen skal bygges for Stenkulsfyring. Den skal kunne
arbejde med 10 Atmosfmrers Tryk og Overhedning. Fgr Kedlen tages i
Brug og .fgr den er beklsdt skal den prgves med et hydraulisk Tryk
af 15 Atmosferer. Igvrigt skiai Prgven foretages i Overensstemmelse
med de paa Pabrikationsstedet gmldende Love eg Anordninger..

Kedelprgven skal afholdes paa Leverandgrens Bekostning
og Kedelprgveattesterne in duplo tilstilles Banen.

Kedlens Yderskal skal vere a2f Flussjernsplade. Alle Nag-
lehuller skal bores omhygreligt og oprives. Pladerne skal opfylde
de i Wiirtzburger Narmen af 1895 angivne Bestermelser og de skal
leveres fra et anerkendt Vesrk.

Alle Kedlens Langdesamlinger skal vere med Lask. Plader-
ne og Laskerme skal hgvles paa Kanterne, saaledes at der opstaar
en god Stermekant, og Kedlen skal stermes saavel ind- som udven-
dig.

Fyrkassen skal bygpres af dobbelt raffineret Kobberpladc
(Brudstyrke X 20 kg. pr. O mm., Forlengelse = 38 %, Sammuntrzk-
ning 50 %), den skal sammennittes med Jernnagler (dobbelt Witning
maa ikke anvendes paa Kobberkassen.)

Til at afstive Fyrkassen skal der anvendes Stgttebolte
og Ankere af svensk Siemens Martins Staal, Kulindhold 0,10 ¥.
Brudstyrke mellem 30 og 40 kg. pr. (J mm., Udvidelse = 25 %, doz
tillades Stgttebolte af Manganbrcnce. Stgtteboltene i de to gvers
ste Rekker skal have en Diameter af 25 mm. Alle Stgttebolte skal
have 11 Gevin paa en enpgelsk Tomme. Paa a2lle Stgttebolte skal CGe-
vinnet nellem Kedelvmgpene vmre bortdrejede. Afstanden mellem
Stgtteboltsrmkkerne, maalt fra Midte til Midte saavel vandret som
lodret, maa ikke vasre stgrre end 100 mm. I gsamtlige Stgttebolte
skal der 1 begge Ender bores et Hul, 4 mm. stort og 50 mm. dybt.
Disse Huller skal, naar Stgtteboltene ere nittede, oprives med en

konisk Dorn. Ipdvendig 1 Fyrkassen skel alle Stotteboltene have

E
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store Naglehoveder, I FPyrkassens Topplade skal indskrues 2 Smelte-
propper efter tilsendt Prgve., Fyrhullet skal vsre med Skydedgr.

Forinden Kedelpladerne sarmennittes maa de renses omhyg-
geligt for Fedt, Boregrader og Urenheder. Efter at Kedlen er sam-
mennittet skal den udkoges meden Sodaoplgsning og derefter grun-
dig udskylies. Udvendig males den godt, renses for Fust og Smuds,
med sort Siderosthen Lubrose.

Kedelrgrene (Brudstyrke 34 a 40 kg. pr. O mm.) skal vere
af Plussjern (Kvalitet Nathlese Stahlrohre). De skal indvalses 1
Rgrveggene med en Konus af 1:40. I Fyrkassevmsggene skal Rgrender—
ne have en Indsnsvring af 10 mm., medens de i Bggkammervesggene
skal have en Udvidelse af 3 mm. Rgrenes Overflade skal vasre fuld-
stendig glat, saavel ind- som udvendig.

Ristestengerne skal vare af Jern efter angivet Profil,
og saavel Ristestsnger som Ristebsrere af Konstruktion som angi-
vet ved Tegning.

Askekassen skal forsynes med For- og Bagklapper, bevs-
gelige, som kan aabnes og lukkes fra Fgrerhusets venstre Side.
Askekassen skal forsynes med skealformige FEndeklapper, som under
Rensningen kan slaas ned.

Rggkammeret skal have rigelige Dimensioner, det maa ves
re forsynet med et Aflgbsrgr, der kan lukkes med en Prop.

Skorstenen skal vmsre konisk og forsynes med et Ejend oms-
merke. Skorstenens Munding skal vare 3600 mm. over Skinnetop.

Over den gverste Rarfakke i Rppgkanrieret skal anbringes
en Gnistfanger og en Hjmlpebl&ser:

Alle Damp- og Spildedampsrgr i Rggkammeret skal beskyt-
tes ved en Bevikling med tyk Asbestsnor. lMgtrikerne i Rggkammeret
skal vare af Bronce.

' Kedlen skel beklades med 30 mm. tykke Asbestpuder fra
Cape Asbestes Co. ILmt. i London, eller fra et andet ligesaa aner-
kendt Firma. Over denne Beklwdning skal der anbringes et tmtslut-
tende, let aftareligt Dekke af 1# mm. tykke Jernplader, der skal
veere befriet for Rust og vsre renslebet forinden de males.

Renseklapper skal anbringes i tilstrekkeligt Antal.

En Sikkerhedsventil rned Vetstangsbelastning anbringes



paa Domen og en anden med Fjederbelastning anbringes dVér'?yrkas—'
sen. Begge Ventilers Loftehgjde maa begrsnses til 3 mm.

Kedlen skel have 2 Vandstandsglas, Systém ¥aas, de neder-
ste Haner skal have automatisk Afspmrring. Begge Glashaner skal
have fmlles Trek. Vandstandsglassene skal veere forsynede med en
Sikkerhedssksrm of tykt Glas med indlagt Traadvsv. Pez Fedlen
skal der anbringes smaa Skilte, der angiver den normale Vandstand,
soin skal vere 100 rm. over Kobberkassens Topplade. Beliggenheden
af Kobberkassens Topplade skal ligeledes vmfe angivet ved et 1il-
le Skilt paa Kedlens Bagplade.

Manometret skal vare System “Bourdon' uden Tendhjul;
det skal kunne angive Tyrk indtil 18 Atmosfwrer, have en emaille-
ret Skive paa hvilken det normale Arbejdstryk 10 Atmosfmrer er
yderlipgere markeret ved en rgd Streg. Manometret skal anbringes
paa FPgrerhusets Forvesg. Yoruden dette Manometer skal der anbringes
et af lignende Konstruktion for Togopvarmning. Dette sidste Mano-
meter skal kun kunne vise 6 Atmosfarers Tryk og have den rgdeStreg
ved 4 Atmosfesrer.

I Ygrerhuset anbringes desuden:

1 Pyrometer, der viser Dampens Temperatur i Overhederey

1 Vacuummeter, der viser Vacuﬁmet i Rggkammeret,

1 Manometer, der viser Trykket i Gliderkassen.

Kedlen skal have 2 Injektgrer, af hvilke hver skal vare
tilstrmkkelip til at fgde den. Der anbringes en Injektor i hgjre
of, en i venstre Side. Injektorprne skal vwere Restarting Injekto-
rer oé af god og anerkendt Konsgruktion.

Fgdeventilerne skel vere stgbte af Bronce, de skal an-
bringes paa tykke Smedejernsflanger, fastnittede paa Rundkedlen.

Fpgdergret skal forsynes med en Aftapningshane.

Paa Kedlens Bagveg skel agnbringes en ilane, bestemt for
Kontrolmanometret. Denne Hane skal have en bestemt Flangestgrrel-
se. :

Dampventilen for Togopvarmning skal forbindes med Varme-
ledningen med et 16 mm. Kobberrgr. Varmeledningen skal vmre af 32
mm. lapweldede Jernrgr, og den skal forsynes med Metalkoblingssleu,-

ger mellen laskine og Tender. Varmeledningen skel isoleres.




reringen Tor Haner og andre Armaturgenstande skal ve-
re sammensat af 83 Kobber, 10 Bankatin, 2Fosforkobber (5 % Fos-
forindheld).

Regulotoren skal anbringes i Dampdomen. 2egulatorhaand-
taget skel ved lukiet Rvgulatog vise opad og til hsjrs. Resgulator-
haandtagets Endestilling skal msrkes "A" (aaben) og "L° {(lukket)
paa Fgringsbgilen, R

Til Damp- og Vandledningsrar skal i stgret muliigt Om
fang anvendes rtil passende Jernrgr,
ses

som ikke behgver at afpud.
- 3 - -~ _:- _{.'"";.‘
blankt, men males. Alle Samlinger skal ske ved
ger 1 hvilke Rgrens fastnitt

medejernsflan=
es og loddes.

Vandledningen mellem Maskinen og Tende
Metaltrompet

2y skal ske ved
gtykker og Metalrgr.

Dampcylinderen skal have Stempelglider af anert

truktion, Cyiinder- og Gliderkasse skal vare al meget haardt o
tet Stgbejern.
O Frgve

Jernets Styrke skal undersgges ve
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aszaleles,
mellem Understgtningerne,
'idten bmre mindst 250 kg

C

skal da

. [ I
'D,f ]. TS 5 1 0N

og Stangen

med en Gennemb#jning
Paa Cylinder-

og Gliderkassen anbring
ligt Antal Vendaft

27

apningsventiler. Disse Ventiler

rhuset ved Hjelp af Damp

et tilstrakke-
sebnes og Luk-
kes fra Pgr System "Friedmann".
Samtiige S opbﬁsninger.ukal nakkes med "The United Sta-
tes Metallic Packning".

Cylinder- og Gliderka

S

e skal heve en tvk Agbestouvde-
bekladnlng og derover en Beskytteluesskmrm af 1z r
de.

rm. tyk Jernnl:

Til at sm@re Glidere og Stempler skal benyttes en Smg-
represse af System "Friedmann"

Smgrekopper og Smgreapparater be-
stemmes efter Overenskomst. Hver Cylinder - og hver Gilderkasse
rO -1

skal have sin egen Smgreledning. Sméreledningerne skal anbringe
under Kedelbeklsdningen.

Dampstemplerne skal vsre af Stgbestaal; hvert Stempel
med 3 Stgbejernstmtningsringe.

Stempelstengerne skal vere af Stgbestaal gennemgaaendé.
De skal indpasses 3

[

5 Stemplerne med Konus og fastpresses i disss
med hydraulisk Tryk, ca. 15 Tons.
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Stemplerne fastggres med Mgtrik og Split.
Krydshovederne skal vsre af Staalstgbegods med rigelige

Gliderflader og.med Broncesiidsk; Krydshovedpanderne skal kunne
speendes sammen ved Hjelp af Kiler.

Linealerne, der fgrer Krydshovedet, skal vere enkelte
op, vere dannede af gvere firkantede, cementerede, herdrde og sleb-
ne Fgringslister af Siémens Martins Staal, Kulindhold 0,30 %. De
skal vasre forsynede med‘Ansatser, saaledes at de kunne eftersli-
bes, og der skal drages Omsorg for passende Smgreindretninger.

Driv- og Kobbelhjulstenger skal laves af bedste Fluss-
Jern, (Brudstyrke £ 40 kr. pr. O mm., Forlsmgelse § =25 £l
Stanglagerne skal vere af Bronce, og de skal kunne indstilles ved
Hjelp af Eiler. Der anvendes samme Legering som ved Aksellagerne.

Stengerne skulle freses til I Profila'

Styringen skal vmre af System "Heusinger von Walldegg".

Alle Beoltehullerne skal forsynes med hmsrdede og sleb-
ne Staalbgsninger af rigelig lengde. Alle Bolte i Styringsdelene
skal hesrdes o slibes. Efter at Styringén er undersggt ved Hjslp

al en Model skal der sendes en Styringstabel til Banen.

TENDER,.

"For Rammen, Aksler og Hjul se under Lokomotivet.

- ;.Akselkasserne skal have Broncelagere med istgbt hvidt
Metal.

. Bremserne skal have 6 Klodser.af Staalstgbegods med 1lg-
se Saaler. Prgvestykker tilsendés~Fabriken. Bremsen skal kunne be-
vesges ved Hjeelp af Gving og Skrue, men tillige ved Hjelp af en Va-
cuuricylinder efter System "The Vacuum Brake Co, Imt."

Vandkasserne skal forfmrdiges af godt oprettede Jernpla-
der sammennittede med Lasker, Ingen Naglehoveder maa ses udvendig,
hvorfor alle Nagler maa forssnkes. Pladerne maa vere godt slebue
0og rensede forinden de nittes sammen. De Flader, der kommer i Be-
rgring med Kul, strygesven Gang med Stenkulstjere. Indvend%g skal
Tendercisternen ikke males. Vandkassen skal bearbegdee veere let

at skille fra Rarmen.



Lanterneholderen skal bearbejdes efter en Prgve, som
sencdes &f Banen.

Alle Flader paa Lokomotiv og Tender, der skulle males,
maa fgrst vere befriede for Rust og Smuds. Efter at Fladerns ef-
ter Rensning og Slibning ere fuldstmndig tgrrede, stryges de en
Gang med sort Fernisblyhvidt uden anden Tilsstning end Siccativ.
Anden Gang strygés med sarme Farve, dog noget fortyndet med Ter-
pentin, Derefter behandles Maskine of Tender 4 a 5 Gange med Spar-
telrarve, Slibning med Pimpesten og Vand, Strygning med Blyhvidt-
farve Tortyndet med Terpentin of endnu en Gang Slibning. Derefter
stryges Fladerne saaledes:1l Gang med sort i Fernis og med Terpenw

tin fortyndet Farve, 2 Gange med sort Farve blandet med Slibelak.
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ilsidst stryges Fladerne med Slibelak of endelig med bedste
Slags Lokomogivlak.

Rundkedlens Beklsdning skal ikke lakeres, men behandles
sonm ovenfbr angivet med CGrundfarve. Derpaa gives den en Gahg
sort Fernisfarve tilsat mat sort Farve. Derimod skal de Baand, den
holder Beklsdningen, lakeres blanke.

-Saavel Maskine som Tender skal stafferes med rgde Stre-
ger og paemales Numer, Ejendomsmasrke etc., som angivet herfra.

Malerprgver vil blive sendt Leverandgren herfra.

Seerlige Bestemmelser med Hensyn til Overhedningen.
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Overhedningen skal vere Sehmidts Rggrdrsoverheder.

Dampen skal overhedes til 350 Grader Celsius. De store
Ragrgr, i hvilke Overhedningselementerne ere indlagte, skal kunne
renses ved Hjxlp af en Dampstraél;, hvorfor Maskinen skal vare fowmw
synet med de hertil ngdvendige Apparater.

Overhederen skal vere forsynet med Klapper, der bevsges
af Regulatortrekket saaledes at Overhedningsrgrene skaanes ved
lukket Regulator.

Dampcylinderne skal have Stémpelglidere uden fjedrende
Binge, System "Schmidt" (Preussiske Baners Normaler) med in?re Ind-
strgmming. Cylinderne skal_have fjederbelastade Sikkerhedéventileq
Aftapningshaner, der aabnes ved Damptryk som betjenes fra Fgrer-
pladseﬁ. Endvidere skal Cylinderne vere forsynede med en Trykud-

ligningsventil der kan betjenes fra Fgrerpladsen. Cylinderen skal



*

have Luftventiler i begge Fnder. Maskinen skal vere forsynet med
et Fjernpyrometer, samt Abparater til at prgve dette med, et Gli-
derkasse-Manometer, samt en Treskmealer, der viser Vacuumet i RBgpg=
kammeret, samt de Indretninger og Apparater, derhave vundet Havd

ved moderne Lokomotiver med Overhedning.

Tenderen forsynes med fglgende Udrustningsrenstanda:
20 smaa Kedelrgr, 12 store Kedelrgr,
12 Overhedningselementer,

1 Metalslange med Haandtag og Ventil til Fensning af

Overhederen.
1 Kviksglvspyrometer, 1 engelsk Universalnggle,
6 Jernrgrspropper, 1 Stang hertil,
1 Forhammer, 1l Kobberhammer,
1 Blyharmer, 1 Bwnkhammer,
2 Pladmejsler, 1 Krydsmejsel,
3 Dgrslag, 4 File,slet o grove,
1 Yost,
5 Cliekander af Kobber i forskellige Stgrrelser,
2 Sprgjtekender, 1 Cliesprgite af Messing,
1 Vandspand, 1 stort Koben,
1 1ille Koben, 1 Pyrskovl,
1 Slaggeskovl, 1 Fyrspyd,
© 1 Syvtal, 1 Ildrager,
1 Tresfutteral for Vandstandsglas,
- 2

Dunkrafte paa §lmder med Skruebeveselse, 60 mm. Lgf-
teskrue, 620 rm. Lgftehgjde og 300 rm. Sidebevs-
gelse; hertil leveres 2 Skralder,

6 Ristestwmger,

w

Forlanterner med parabolske Spejle,

Vandstands- og Manometerlanterner, og

H W

Haand- og Signallypgte.
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