Kobling -~ Skinnebusser.

Som Supplement til Instruktionen beder vi Dem have
Opmzrksomheden szrlig henvendt paa Koblingen, idet en 2 Plade
Kobling er noget vanskeligere at mangvrere end en enkelt Lamel -
kobling. '

Husk at indstille Koblingen i Henhold til Instruktionen,
Samtidig maa man sgrge for at indstille Koblingspedalen saaledes,
at Frigangen "T" ved Pedalen er mindst 20-30 m/m.

Hvis man ved ¥ald paa Linien vil lade liotoren gaa i
Tomgang,bgr det ske ved at udkoble paa sazdvanlig lLiaade og satte
Gearstangen i Frigear. Det er en daarlig lietode at sidde med Foden
paa Koblingen og paa den liaade kgre i Frigear, thi det vil uvager-
lig fgre til, at Koblingen pdelzgges.

ved Gearskiftning fra direkte ned til f.Eks. 3. Gear
bgr dette som smzdvanligt foregaa ved dobbelt Udkobling.

Oktober 1947,

Vognfabrikken Scandia A/S,
Randers.
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Kobling - Skinrmebusser.

Som Supplsment il Instruktionen beder vi Dem have
Opmzrksomheden szriig h:i:nvendt paa Roblingen, 1ldet éen 2 Fla-
de-iobling er ncget vanskaligere at mangvrere end en enkelt
Lamelkobling.
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Selve Koblingen kraver ingen Indstilling, fgr Deleg-
ningen er slidt saa meget, at Stoppladerne ved 'B" (se In-
~ struktionstegningen) skal vendes, men man maa sgrge for, at
Padalen har en Frigang ved 'T" paa mindst 20-20 m. Dette
opnaaes med Bardunstrammeren ved C".

Hvis man ved Tald paa Linien vil lade Motoren gaa 1
Tomgang, bgr det ske ved at udkoble paa sidvanlig liaade og
sette Gearstangen i TFrigear. Det er en daarlig Metode at sid-
de med Foden paa Koblingen og paa den maade kgre i1 Frigear,
thi det vil uvaegerlig fgre til, at Koblingen gdelzgges.

Ved Gearskiftning fra direkte ned til f.Eks. 3. Gear
bgr dette som sadvanligt foregaa ved dolbelt Udkobling.
Januar 1948.

Vognfabrikken Scandia A/S,
Randers.
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Service -~ meddelelse.
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Ang. kobling tegn. 572616.(skinnebussenl.

For at opna tilfredsstillende resultat efter
reparation og montering af koblingen i svinghjulet gor

. vi opmzrksom pa, at trykarmene nr. 41475 skal have sanme

" hejde, hvilket let kontrolleres ved at legge en stalret-
‘ skinne over trykmuffen nr. 45843 og kontrollere afstanden
‘mellem stdlskinnens 0g gvinghjulskassens spendeflade.

, safremt omtalte afstand ikke har samme mal
md trykarmen justeres ved at logge et mellemleg under

-‘stoppladerne nr. 44280. Mellemlzgene vil ssnke armen 5
: génge ﬁykkelsen af mellemleget, som fas 1 0,02 mm 0F
 0.05‘mm og har nr. 40544 (opgiv ved bestilling hvilken
" tykkelse der onskes) .

s NAr stopklodserne vendes skal de p.t. verende
mellemlag stadig legges undeT. Juster afstanden og kon-
troller armenes hejde ved ai fore udrykkerlejet mod

trykmuffen nr. 45843, Safremt armene ikXke ligger i samme

hojde, ma de justeres ved at lugge mellemlrg under stop-
klodserne.

Zoblingspedalen ma efter justeringen have
15 4 20 mm frigang, se tegn. §-2616.

Randers d. 15 september 1950.
A/S Vognfabrikken Scandia.
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Instruktionstegning, 19 SEP 1950
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