gﬁﬂl DERES

TANDHJUL
KADEHJUL oc
KADER

HOS

~»REKORD” TANDHJULSFABRIK

BONDES BOGTRYKKERI - KBH.

|
i
"
}

« TANDHJUL
« KADEHJUL

« KADER

,/ REKORD” TANDHJULSFABRIK

TAGENSVEJ 97 -

ARTHUR HANSEN
KGBENHAVN N -

DANMARK



+REKORD"
TANDHJUL

KADEHIJUL

Swis KADER

SAMT ANDRE SPEC. KADER FRA LAGER

REKORD"

FREMSTILLER - FRASER OG H@VLER ALLE ARTER TANDHJUL

,,REKORD” TANDHJULSFABRIK

ARTHUR HANSEN
TAGENSVEJ 97 - TLF. TAGA 3940-4039 - KOBENHAVN N
TELEGRAM-ADRESSE: »TANDREKORD«




|
1
Indhold...
Beregning af Tandhijul
Cylindriske Tandhjul........... e e e e S S R AERER |
IndvendigesTandkranse ol o it e 21
KoniskesTandhjul S5 i i oo Gl sout s S il 22
Bilhjals e S oo s R R e e e Aol s e e 22
5] Yo o e e e o e o 22
SRk e R IS e e o R e S A R e e 23
3012 9 S VN b ST B s o e S A R I A S )
Freesere
Normale Snekkehjulsfraesere..... SRS SIS o R . 24
Snekkefraesere. . ... i R AR e et i 25—26
Kaeder
Dimensioneringstabel over 9MIS Rullekseder......... 6
do. » andre Rullekeder........... ot 7
Ewarts Ledkeder..... S R o (PRSI Mt e s A 16
Gallske JKeeder " e n SRR Wi Ea e S T Sk 16
Lydlasesliandiader i ur e gl e e o e . o8
Rullekeeder OGS o s b e n e 5
Y7, : Kadehijul
REKO RD KRD EHJ U L Dimensioneringstavle over Rullekedetrek.............. PR
V44 : :
Kadehjul for Automobiler ........... D S R D S8
oG do. » Motorcykler. .. .. Gt B S e P F o Tt 14
: Pladekeedehjultiogs Navia .l ol Co0eat i e e
Rekord Rullekedehjul st o s et 4
. 1. KADEN % > ST CX e v haion . e aht et e (0]
o = 10 FT e (o o S U St e e 11
; £ T 5 5 diniplex oy DA e A R T H ALY
giver ringe Friktion, Udvekslinger og Centerafstande ........................ 15
rolig og lydlgs Gang Maskintilbehgr etc.. ... .. R L Sl s o A
Prisliste for Tandhjulsfraesning .................. 27
Salgs- og Leveringsbetingelser........... e 31
o .
Tandhijul
Normale cylindriske Tandhjul........ s s b L 28—29
5 koniske Tandhjul.............. o e S e 30
o
Kontirolleret Virkningsgrad 98 /O
3




////@ E K@ @ D/l// @

KADEHIJUL

Et godt arbejdende Kadetrak fordrer korrekt fremstillede Kaede-
hjul. — Den almindelig udbredte Opfattelse, at Keedehjul lader
sig fremstille paa et hvilket som helst Veerksted, er ligesaa urig-
tig, som vilde man selv fremstille Specialgearhjul for Maskiner
og Automobiler. Fremstillingen af Kadehjul kreever stor Spe-
cialerfaring, f. Eks. Tandformen ligesom Hjulstarrelsen i Forhold
til Omkredshastigheden kreever et Specialkendskab til Dimen-
sionering, der i hvert Tilfelde skal beregnes ud fra Erfaringer,
der vanskelig lader sig normere.

»,Rekord“ Kzadehjul fremstilles af prima speciallegeret Stabegods
finkornet og modstandsdygtigt overfor Slid.

Tandformen, der udferes efter britisk og tysk Standard, er yderst
korrekt og giver Kaden lang Levetid og Trakket lydles Gang.
Kedehjulene er udfert med stor Navdiameter og tillader saa-
ledes stor Udboring.

Alle Kaededrev udferes af prima svensk spec. legeret Staal.
K=dedrevene udferes ligeledes med storst tilladelige Navdiametre.

Ved Valget af Kadetrek ber man fortrinsvis anvende vore
Lagerdimensioner. Findes den egnskede Udveksling ikke i Kata-
loget har vi Kombinationsmodeller, der tillader ethvert tenke-
ligt Omsetningsforhold.

Foruden vore Standardmodeller og Kombinationsmodeller findes
,,Rekord” Specialhjul, der leveres fra 3/g“—1“ Deling i fler-
strenget Udferelse og ellers som vore Standardhjul. Fra 1¢ og
opefter findes Hjulene i Simplex, Duplex, Triplex og flerstrenget
Udferelse i folgende Delinger:

11/4 o 11/-3 = 13/4 =2 = 21/-3 og S

W@ EKORD”

Specialhjul kan leveres omgaaende.
Eneste Specialfabrik i Danmark!

Eneforhandling af
Jwis PRIMA PRACISIONS RULLEKADER

Kaedens fastslaaede heje Kvalitet, Ydeevne og lange Levetid skyldes det om-
hyggelige Valg af Materialer, Praecisionsudferelsen og den yderste Nojagtighed
ved Herde- og Varmebehandlingen.

Ved Konstruktion og Valget af Tolerancer har man opnaaet et Minimum af Frik-
tion forenet med en Elasticitet, der tillader momentvise heje Overbelastninger.

Selve Kadens Konstruktion bestaar af en rerformet Besning, som fastnittes
til Inderlaskerne. Uden om denne Besning lgber en les Rulle, hvorved Frik-
tion og Slid formindskes.

Hvert Led i

U.VVI.S

Keden bestaar af:

® 2 Ruller, som er herdet til at modstaa Slid,

® 2 Bosninger, som er heardet til at modstaa Slid,

® 2 Tappe, som er fremstillet af Staal til at modstaa Slid og
® 2 Lasker, som alene er behandlet for streekkelig Styrke.

Som det fremgaar af ovenstaaende, er alle

Kadens enkelte Dele behandlet og udfert under Hensyntagen til den Hovedfunk-
tion de skal udfere.

Kaden taaler hurtig Gang og kan saaledes med Sikkerhed anvendes ved stor
Hastighed uden Keedekasse.
Kaedens lange Levetid opnaas gennem den rigtige Pasning og Smoring.

Kaeden er afprovet i alle Delinger.

Kaeden opfylder alle de Krav, som tysk og britisk Standard stiller.

Kaeder baerer Varemaerke paa sine Yderlasker.
er det Stempel, som ber findes paa alle Kader, De anvender fra 3/g“ - 3/, Deling.

ADELSMARKET, DER BORGER FOR KVALITETEN



Dimensionstabel over 2wWis Rullekaeder Kaeder fra Lager

Rullekzeder - Simplex - Duplex og Triplex Rullekzeder med lang Deling
e e e
F“ T = W
,]i.lllﬂ'u.ll. 'll' "Iﬂ'lll i/l
."l il ulh lﬂ. .I]l il .-llnl fl ||| Ml 'l il
{ '-"“uun' “'mr i i'ﬂ' 'u'[-’ "'. . G =i &5 H”‘-ur
il |l=| |||| il 'Inl Ell""iﬂl "-"-.ii"'""ul,ll'i"ilr'-w B )
I |"| il |||| .I" ||| fih
“I}!" i i (- i 'IHI' l'
‘ \
: T T T ‘ Handels- N, ‘ t ‘ : R Brud- Vegt
Handels- i R B Bl. | F e Brudbe- Vimgt ‘ betegnelse : | : I styrke kg | pr. mtr
betegnelse | @ ‘ ‘ lastning | pr. Meter ‘ I
| Simplex Rullekzeder
° !
Simplex Rullekaede 17 X 17 T EC . IR0 | Ty T - 6000 | —
o 8 | 8 |32 | 5 ‘ £ ‘ e 500 | 0,181 30 x 17 | 30| 30 17 |16 i o 5000 | 2,0
8/s X 15 38/18 3l | 3,6 6 | 92| — | — | — 725 0,27 | g2 X< 8(¢° | 114 31,75 | 19,5 | 19,05 — — 10900 3.2
8jg X 5[5 | 38/532 | 8/g | 4 | 635 ‘10,8 — | — | = | 950 0,35 1Hg” X 1”7 1 112 | 38,1 254 | 254 | = o 12700 6,8
3g ¢ T/ 38 |85 | 61 | 635131 — | — | — 960 0,41 13/ X 31 134 | 4445 | 31 27,94 — — 15400 8,7
Ya X Yge* | 12/116 | Y3 | 36 | 78 | 98| — | — | — 975 0,318 27 X 31 2 §0,8 | 31 29,2 | = — = 9,9
s X 816 | 12/316 | 15 | 5.6 ‘ RS I R T 1600 0,55 2197 X 117 | 212 | 635 | 38,1 39,37 — — 26760 18,2
Uy X1, | 12/14 | 15 | 66 | 85 ‘15,3 R el (R 1600 0,62 3 X 46 | 3| 762 | 457 | 4826 — — 39000 | 30,5
e ‘ ‘ e e i T | 0,67
1/o X 5/1g 12 (Y | 82 | 85 |17,8 , 1700 {
5lg X 1/,% 58/14 Ss |88 102 | 1691 — |~ - 2400 0,88 Duplex Rullekzeder
5 X 3% 58 | 5/s | 98 |102 ‘ 20 | — | — | — | 2400 | 083 17 X 17 12| 254 L s hies = \ 1K 8600 5,3
3y X T/16% 3 |8 | 12 [121 |228| — | — | — | 3300 | 1,20 27 X 31 22 | 508 |31 |202| — | — | 20500 | 197
3 X 46 32 | 1762 | 457 | 4826 — ‘ — 74000 —
Duplex Rullekzeder A | |
8 > 1" 82 A 8 Jas e [aas b el e igen. 0326 | Triplex Rullekzeder
8lg X Tl | 382 3% | 61 | 635 233‘ — | = |103 | 1800 (1),;5 | N R B g = e TR
g X 5/1e* | 122 | 1y ‘ 82 | 85 316‘ e (S S 15 ‘ 2" x 3t | 23| 508 |31 |292 == — | 43500 | 29,5
HEOC Tt . oBBE | SHETICRS L0 ABie | o | HISE T o0 ’ | 3 X 46 | 33| 762 |457 | 482 At — | 108800 | —
8y X 116 342 s, | 12 12,1 42 =] —li19d 7000 2,36 ‘ ‘
| Rullekaeder med lang Delmg
Triplex Rullekaeder 1” X 5" | 1d| 254 75| 851 \ - | — 1588 —
Mo X s | 383 3g | 61 | 635(336| — | — 10,24 | 3100 1,1 11/ X 3/g” 114d‘ 31,75 | 9,65 10,16 — = 2812 —
1/, Xa'/m« 123 Hrel 85 (446 | — | — |139 4900 1,85 ‘ 11/2” X 7/16” 134d‘ 38,1 11,68 12,07 = — | 2812 o
Yo X UYpe* | 343 fa | 12 1201 (61,4 — | — |194 10500 3,525 | 22T 2d| 508 17,02 | 15,88 — — | 4309 e
| | ‘ 21y” X 3’| 212d | 63,5 | 19,56 | 19,56 = — ‘ 5670 e
Fladetrykket er bestemmende for Valget af Kedestorrelsen. ‘ SEES 2 3d 76,2 21,4 | 254 = = 9979 =
Ved rigtig Dimensionering kan opnaas Levetider paa 30.000 til 40.000 Keretimer. ‘ 31/” X 31 |312d| 88,9 30,9 | 27,9 = s 12701 =
‘ 4 x 31 | 4d| 1016 | 309 | 29,2 — — 15422 ==




Lydlgse Tandkaseder Dimensioneringstavle
for »REKORD« Rullekzdetraek
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Ovenstaaende Tabel forudsesetter nogenlunde rolig Gang, men hvert enkelt Tilfelde maa
neje underseges for sig.
Er der nogen Tvivl, indsend da udferlige Oplysninger til os.

,Rekord® lydles Tand- og Rullekedehjul til Automobiler i Forbindelse med JWi.g Precisionskader

er en Kvalitetsvare.




3/8 - 1/2¢ Rullekaedehjul - Enkelt 3/4 - 1
Storste Dimensioner for Keden. B = Bredde. U =— Diameter af Kede paa Hjul.
Hjuldimensioner
Drev : .
Staal 3/8 Deling ‘ Hul ‘ Nay St. Dim.
Td. Nr. | min. [max.| N | L B | U
o 17 1738 25 41 g4
— 5 19 1938 28 45 1
ey CREE T e D e R B T e S
S ® 25 2538 41 64 90
U — - —tmom.maxr N E ] ; ‘ 2
e 38 3838 | 38 | 70 | 30 131
—— < 57 5738 SR R e 192
e B.E . 167638 | 55 | — el 17 | 252
i T 95 0538 45 | 83 | 38 313
Rl 114 11438 == e 371
150 15038 51 % | 4 | 480
= P ! - ——
1/2 Deling | |
19 1912 57 94
SEe] 2112 | 16 38 63 28 19 103
Hiul Qe 23 231D — 111
v b i g =g 120
Stbj. Z e s R B N
3 38 3812 38 175
LB aee == 255
B s S T610N 25 51 90 — 19 336
T 95 9512 ‘ 44 | 417
114 11412 ‘ s | 493
3/4" Deling
19 1934 {g}l
5 21 213 23 | 57 | 90 | 38 | 25
v 8 Cioaiiinagg ) $ 166
09k op gy 179
z 5 &
] 38 3834 57 262
g — 51 5734 = 383
T LR ) 64 | 102 | — 25 | 504
T 95 9534 ‘ 64 625
114 11434 | } = 739
e | CEEal
12 Deling |
19 101 | ;gg
=21 211 3 | 64 | 102 1 50 | 40 5
Lo 231 i (4292
LR 1 w | 239
= | | |
S R T :
3 38 381 | 32 70 | 121 | 63 ‘ 348
e S e 76 | 140 | 76 510
¥ 2 76 761 | — | 8 | 152 | — | 40 | 671
T 95 951 | 45 90 | 160 | 89 833
e R 95 | 165 | 95 } 886

3/8” Rullekaedehjul - Duplex 12" - 1"
& Hjuldimensioner
rev
Sisat 3/8” Deling | Hul Nav | St Dim.
Td. Nr. | min. |max.| N L Bl U
e 17 1738D 25 | 40 64
o 2 19  1938D 27 | 46 71
o
—[ Bt o & 21 2138D| 16 | 32 | 5 | 28| 26| 4
J S } ® 25 2538D 41 | 64 90
U —= - —norm max. N 2 i =
s J—L ™ 38 3838D 51 | 88 | 38 131
— — 2 57 5738D 51 | 88 | 38 | 192
4 & S5 76 7638D| p5 | 51 | 88 | 38 | 25 | 252
Sl T 95 9538D 57 | 95 | 44 313
L 114 11438D 57 | 95 | 44 | 371
150 15038D 64 | 102 | 50 480
1/2” Deling
R 19 1912D 38 | 61 94
> 21 2112D| 2 | 45 | 70 | 38 | 35 | 103
. a £ 23 2312D 51 | 76 111
Hjul 8 -Hax - omyan 57 | 86 119
Stbj. Lk \
bs)
% 38 3812D 64 | 102 | 57 174
B 5 51 5712D 64 | 102 | 57 255
¥ = 76 7612D| 32 | 64 | 102 | 57 | 35 | 336
95 9512D 77 | 121 | 63 625
114 11412D 77 | 121 | 63 739
1"’ Deling
19 191D 86 | 123 188
> 21 21ID| 38 | 90 | 133 | 76 | 77 | 205
e g 23 231D 108 | 152 222
= 8 28 2D 108 | 152 239
8 38 38ID| 44 | 90 | 165 | 76 348
8 — 57 571D| 44 | 95 | 171 | 88 510
¥ = 76 761D| 51 | 102|178 | 95 | 71 | 671
95 951D | 51 | 108 | 191 |108 833
114 1141D‘; 51 | 114 | 203 | 114 086
Storste Dimensioner for Keden — B: Bredde U: Diameter af Kee-
den paa Hjul.

Brug ,REKORD® Kadehjul og JwWis Pracisions In-
dustrikeede til Deres neseste Trzk, og De opnaar et
billigere — let monterligt — pladsbesparende —

kraftbesparende og lengelevende Keedetrek.

Vi er altid til Tjeneste med Oplysninger og Tilbud.

11




Rullekzededrev og udskiftelige Pladehjul
1/2” - 5/8” og 3/4” Deling

7

B e Cas U0
L

tnorm. max, N

3/8” Rullekaedehjul - Triplex 3/4” -1
Drev Hjuldimensioner
Staal
3/8’ Deling Hul Nav ‘ St. Dim.
ik - =
v : Td. Nr. |min.[max.| N | L | B | U
le : ”}n;; I T 17887 25 | 41 t;z;f
i —A " L 5 19 1938T 29 | 46
Reie L = oarcatset | 19N Raii e | BRI g
cE 2 25 2538T 42 | 64 90
A 2 | |
2: T |
3 38 3838T| 25 | 57 | 95 | 57 | 131
8 57 5738T| 32 | 57 | 95 | 57 192
¥ 5 76 7T638T| 32 | 64 | 108 | 57 | .. | 252
T 95 9538T| 32 | 64 | 108 | 57 313
A S e 10h) 114 11438T| 32 | 67 | 114 | 57 370
150 15038T| 32 | 76 | 127 | 63 480
Hjul S NS e
Stbj. “ \
3/4” Deling ‘
19 1934T 67 | 91 | 141
21 2134T 73 | 102 | 154
o 23 ossat 3t 178 1081 > [P 166
; w A 25 2534T 76 | 108 179
Bl s = | ‘
20y ; 1L L S
Z | |
3 38 3834T| 38 | 76 140 | 76 262
8. 57  5734T| 38 | 83| 152 | 7 383
e X = 76 7634T) 44 | 90 | 165 76 65 | 504
7 torey 95 09534T| 44 | 95 | 171 | 82 | 625
1 114 11434T| 50 | 102 | 178 | 88 739
A A |
U—*— nnrm.'""' N o R (oS, ‘ ‘ |
7|7 it | |
7 1 Deling
4 |*77
| 19 191T 85 | 123 | 188
e 98 | 140 205
| 623 T M e lise| P 108555
| £y 25, 351F 114 | 165 239
on 1 | |
| ] L - 1 el e ‘
e \
et 2 38 381T| 50 | 102 | 178 | 102 | 348
8 57 571T| 50 | 108 | 191 | 102 | 510
¥ —= 76 761T| 57 | 114 | 202 | 114 | 108 | 671
= 95  O51T| 57 | 121 | 216 | 114 833
4 1141187 1 127 (1228 1 127 986
|

4 SLEIS / .
Maal for Nov Type ~
=L N -H =100 2_/v£—/H=2£o*f"*‘
d=126 d =254
N =152 N =286
1/2”° Deling 5/8” Deling 3/4” Deling

Td. ‘ Nr. ‘max.‘ L " Dc | Td. Nr. ’max.‘ L ‘ Dc | Td. ‘ Nr. |max.| L | Dc
S| 13| 1312u ‘ 22 68 | 11 | 1158 u | 23 74 119 | 1934 u 138
o | 15 | 1512u | 25 76 | 13 | 1358u | 29 84 | 21 | 2134u 150
s 17 | 1712u | 32 85| 15| 1558u | 38 95 | 23 | 2334u | 57 | 38 | 163
© (19| 1912u | 38 |28 | 93 | 17 | 1758u | 44 31 105] 25 | 2534 u | 176
s 21 | 2112u | 38 102 19 | 1958u | 51 116 | 27 | 2734u 189

23 | 2312u | 38 110| 21 | 2158u | 51 126

25 | 2512u | 38 118| 23 | 2358u | 51 137

25 | 2558u | 51 147

[ [ [ |
43 | 4312P ‘ 194 ] 35 | 3558P | 201 30 | 3034P ‘ ‘ 208
45 | 4512P 203 | 40 | 4058 P 2271 35 | 3534P | 239
50 | 5012P 231 | 45 | 4558P 254 | 40 | 4034P 212
55 [ 8512P 252| 50 | 5058 P =) 294 | 45 | 4534P | 302
60 | 6012P 272 55 | 5558 P o 318 50 | 5034 P = 345
= | 65 | 6512P 2921 60 | 6058 P 343 | 55 | 5534P g 376
s | 70 | 7012P 312 65 | 6558 P 366 | 60 | 6034P | 406
. | 75 | 7512P | 100| 11 |333| 70 | 7058 P 11 1391 65 | 65334P | 11 | 437
S | 80 | 8012P 353 | 75 | 7558 P 4171 70 | 7034 P 467
£ | 85 | 8512P 373 | 80 | 8058 P 442 75 | 7534 P 498
% 90 | 9012P 394 | 85 | 8558P S 467 | 80 | 8034P = | 528
g | 95 | 9512P 414 90 | 9058 P a 493 | 85 | 8534P Q | 559
o | 100|10012P 434 | 95 @ 9558P 5181 90 | 9034P | 589
105 | 10512 P 455100 | 10058 P 544 95 | 9534 P | | 620
110 | 11012P 475|105 | 10558 P 5691100 | 10034 P | | 650
114 11412P 490|110 | 11058 P 5941105 | 10534 P | 678
114 | 11458 P | 615|110 | 11034 P | ‘709
‘ | | 114‘114341’% ‘734
/w £l Nav til ovenstaaende Pladehijul

Nr. ‘min.‘max.‘ N HESD
IN | 19 | 51 | 90| 100 | 152
2N | 25 | 51 | 90 | 220 | 286




Raa Reparations Kaedehjul for Motorcykler

Almindelige Keder og Kedehjul til Cykler forhandles fra Lager.

Type A

Raa Dynamo-, Magnet-
og Nokkeakselkedehijul.

Type B

2.,

Raa Kededrev for
Motor og Gearkasse.

Ovenstaaende Kaedehjul kan anvendes

Raa Kadehjul for

Ferdige Kaedehijul til
alle Motorcykler

Kzedehjul til alle europ=iske
og amerikanske Automobiler

Brug ,Rekord “Motorcyklekzdehjul og VWIS Motorcyklekaede, De har da ringe Udgifter og stor Holdbarhed.

Tabel over Udvekslinger og Centerafstande

Centerafstand ca. 30 til 40><Deling.

Udvekslingsforhold ikke over 1:6.
Udveks. “Td. — Td.| Antal Led ‘ Antal Led ‘ Antal Led ‘ Antal Led

| Deling 3/8" | Deling 1/2” | Deling 3/4” | Deling 1”

til alle Fabrikater-Typer og Aargange. Bagkade.
Type A Type B Type C
Deling 3/8” < 5/32” Deling 1/2” X 5/16” Deling 1/2” X 5/16”
|
Td. | Nr Diam. Td. Nr. Diam. Td. Nr. | Diam.
\ \
8 000 10 47,75 28 | 120
9 33,53 11 51,31 29 128
10 35,81 12 54,86 30 136
11 38,61 13 59,94 32 144
12 41,15 14 63,75 34 152
13 | 44,96 15 67,56 36 156
14 47,75 16 71,37 37 160
15 38 A 50.55 17 75,2 38 | 168
16 53,59 18 12B 78 40 176
17 56,39 19 79 42 12¢C 184
18 59,18 20 83 44 | 188
19 62,23 21 88,4 45 192
20 66,29 22 92,2 46 200
21 69,09 23 96,3 48 208
22 72,14 24 100,0 50 216
23 75,18 25 104,0 52 224
24 78,23 26 108 54 | iaog
27 112 55 232
28 116 56 236
| 120 57 240
‘ 58 243
| 59 248
| 60 260
‘ | 63 |
Del. 1/2”"<1/8" 0g 3/16’’ | Del. 5/8’X3/8”’ og1/4”° | Del. 5/8°<3/8” og 1/4”
T T
T8 10 60,5 28 ' 150,4
8 11 65 30 160,5
9 12 69 31 165
10 | 45 44,5 13 75 32 170
11 49 478 14 80 34 180
12 52,6 51,3 15 85 35 185,4
13 56 549 16 58 B 90 36 190,5
14 12A 61 60,0 17 94,5 37 195,5
15 65 64 18 99 38 200,4
16 69 67,3 19 104 39 58 C 205,5
17 72 71 20 11 40 210,6
18 76 75 21 ‘ 116 42 220,5
19 80 79 22 } 121 44 | 2306
20 83 83 23 | 126 45 ‘ 235,7
21 90 92 | 46 | 240,5
22 93 96 | 47 2456
23 97 100 \ 48 251
24 101 104 | ‘ 49 2558
104 | 50 | 261
‘ ‘ 52 271
‘ | 60 3t

1:1,0 25 og 25 106 96 102 103
1:1,52 | 25 og 38 112 99 107 108
1:165 | 23 og 38 110 99 107 108
1:1,8 21 og 38 110 98 105 107
1:20 | 19 og 38 110 98 105 o 107
1:228 | 250857 | © 122 Q 106 o 115 118
1:2:48 ] 23 og 57 [ 9 122 Q 106 o 115 8 118
1:271 | 21 og 57~ 120 105 104 = 116
1:3,0 190g57 | 8 120 =S et (R
1:304 | 250276 | © 134 g 113 o 124 | @ 129
1:3.3 230876 | @ 134 k7 113 % 124 % 127
1:362. | 210276 | B 132 3 111 ‘s 124 ‘s 127
1:3,8 250895 | & 144 £ 121 £ 134 | & . 138
1:40 190276 % 130 & 11 = 122 | &= 125
1:413 | 230g95 | @ 143 $ . 119 S 132 $ 138
1:452 | 21 0g 95 | © 142 | Q9 119 (%) 132 O 136
1:456 | 25 og 114 156 | 127 142 150
1:496 | 23 og 114 155 126 143 | 148
1:500 | 19 og 95 142 118 132 137
1:543 | 21 og 114 154 126 142 149
1:6 19 og 114 154 126 140 | 146




Specialkzeder

Gallsekaeder Ewarts-Kzeder
ap S| E | & £ o | o R 2
N | £ |BF| 2 | TF |vest| N | £ (S5 EF| 55 | Vem
a T = B a SR ]
8G 8 6 35 30 02 | 25 | 235 | 11,5 9 40 | 0,55
10G 10 8 4 50 0,4 32 28,9 13,5 12 60 0,8
15G 15 12 S 100 0,7 33 35 13 14,5 65 0,7
20G 20 15 8 250 1,0 42 35 14 17 75 0,7
25G | 25 | 18 | 10 500 | 20 | 45 | 413 | 16 | 17 90 0,9
30G 30 20 11 800 4,0 52 38 16 19,5 100 1,4
35G 35 22 12 1200 5,0 55 41,3 16 18,5 100 1,2
40G 40 25 14 1500 5,0 62 42 19 24,5 140 1,6
45G 45 30 17 2000 7,0 72
50G 50 35 22 3000 11,5 072
55G [ .55 40 24 4000 16,5 | 72,5 42 19 36 200 3,0
60G | 60 45 26 5000 19,0 | 76,5
15
78
Til alle Kaeder haves Modeller til forskellige Kaedehjul!
Staalboltekaeder Transmissions Smgrek=eder
2 — : ]
2 23| | 8F |V 2 |58 |2g| Brua. | VEE!
Nr. = 2 ] - 23 pr. Nr. = 2 B E S | styrke pr.
a M & 3 | Mtr A @2 Mtr.
32 32 18 14 150 2,0 15 14 9 { 1500 1,1
40 | 38,7 | 18 14 180 | 2,1 20 16 12 | 3500 | 20
42 42 20 19 360 45 25 18 15 4000 2,6
65 | 65,5 33 25 760 6,8 30 20 17 5500 3,5
85 85 27 33 800 7,8 35 22 18 6500 3,8
100 100 32 23 600 44 40 25 20 8000 5,0
135 | 134,5 | 33,5 23 640 4,1 45 30 23 11500 7,0
150 150 45 32 1200 10,5 50 35 26 13000 8,6
55 45 28 16000 | 12,5
60 50 32 18500 | 16,0
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»Rekord« Rullekedehjul er udfert som fineste Pracisionsarbejde og er helt
igennem dansk Arbejde. - Eneste Spec. Fabrik i Danmark.

Todelte Kaedehjul. - Leveres i alle Storrelser.
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»Rekord« fremstiller Tandhjul til ethvert Formaal og i alle Storrelser.

1

i R E ‘K@ R D m

e TANDHJUL FRA LAGER
e TANDHJUL TIL INDUSTRIEN

e TANDHJUL TIL AUTOMOBILER
OG MOTORCYKLER ETC.




Har De Anvendelse for

TANDHJUL eller MASKINDELE

af enhver Art, og stiller De specielle Krav om stor Ngjagtighed

og Pracisionsarbejde, henvend Dem da til os med Deres Ordre

eller Foresporgsel.

Vi paatager os Fremstilling af alle Arter Tandhjul eller Fortan-

ding af tilsendte Emner til enhver Maskine alt under Hensyn-

tagen til de Formaal, som Tandhjulene er bestemt til at tjene.

Vort Fabrikationsprogram omfatter:

Fremstilling af Maskindele — Motor- og Automobil-
tilbehor samt Flyvemaskindele.

Fremstilling, Fresning og Hevling af alle Arter Tandhjul:

Cyl. Tandhijul

Spiralhjul

Pilhjul (samlet i to Halvdele)
Skruehijul

Snekke og Snekkehjul

Kon. Tandhijul (med lige
og spiralskaarne Teender)

Tandkranse med ud- og
indvendig Fortanding

Tandstaenger
Palhijul

Bagaksler og Kardan-
aksler

Gearhjul og Gearaksler
Kaedehijul
Knastakseltandhijul
Speeddometerhjul
Starttandkranse
Differentialehjul

Skruehjul for Strom-
fordeler

Sejghaerdning, Indssetning og Haerdning.

LAD VORE MANGEAARIGE ERFARINGER KOMME DEM TIL GODE
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Beregning

af Tandhijul

Cylindriske Tandhjul

Fandantal s ol S N Sl T
Mol s s e S e M
Delediam .. o v oo vo st o d
[ dvaiam -t et R Du
Delediam. d =T >M

Udv. Diam. Du = (T +2) M
Tandbredde = 10X M

Deling s = a XM

Tandhoved =

Tandfod = 1,166 X M
Tandhejde = 2,166 X M
Tandtykkelse =157 XM

Centerafstand C — d-z.ﬂ

Korrigerede Tandformer

Naar et Tanddrev har under 20 Taender
fremkommer en konkav Kurve som be-
nzvnes ,Underskering”, denne Under-
skeering svekker Tandroden ganske be-
tydeligt. Sterkt underskaarne Tender
giver daarlig Rulning og meget ujevn
Gang, hvilket har hurtig Slid til Folge,
hvorved opstaar et stort Sler mellem
Hjulszttet. For at undgaa denne Under-
skeering korrigerer man Drevet, naar det
har under 20 Tender. Selve Korrektionen
kan foretages paa forskellige Maader,
men her skal dog kun omtales den mest
anvendelige.

Normalt forgges Drevets udv. Diam. efter
Tandantallet + 3 X M. Da overkorrige-
rede Tender bliver mere spidse end
normale Teender er Drevets Tilbojelig-
hed til at arbejde sig fra Hjulet storre.

Dimensionering af Tandhjul

Hestekraften HK ................. N
Omdrejninger pr. Min. ............ n
Delediam. i m/m ................. d
Delecirkelhastigh. i mtr. pr. Sek.... V
Modtil ot oo Lo al s e M
Deling dicme s s tinn e s
Tandbredde 1 em wooio iuviadons o b
Tandtry ik s e G P

S B N 75

~ 760000 v

og P=k XbXs

Indvendige Tandkranse

Ved Konstruktionen af indv. Tandkranse
maa der tages Hensyn til at Tenderne
leber frit ud til begge Sider. Har Tand-
kransen lukket Bund, maa der veere en
passende Frigang mellem det Punkt hvor
Tenderne slutter og Hjulbunden, for at
Kniven kan gaa fri.

Vaerdi k for cyl. og kon. Tandhjul samt Skruehijul

s, ‘ Delecirkelhastighed i m pr. Sek.

ogstos) 1 Lzl a | el 86 el 00l
Stebejern 28 | 2726|2321 19|18 |17 |16 | 14|13 | 12| 11|10
Staalgods £6 ‘ 54 | 52 | 46 | 42 | 38 | 36 |34 | 32 |28 | 26 | 24 | 22 | 20
S. M. Staal 84 |81 |78 | 69 | 63 | 57 | 54 | 51 | 48 | 42 | 39 | 36 | 33 | 30
Fosforbronce 48 | 46 | 44 | 39 [ 36 | 32|31 |29 |27 24|22 |20 19| 17
Redgods 3635|3430 |27 25|23 (22|21 18|17 |16 | 14 | 13
Cromnikkel 168 | 162 | 156 | 138 ' 126 | 114|108 (102 | 96 | 84 | 78 | 72 | 66 | 60
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Beregning af Tandhjul

Koniske Tandhijul
Akselvinkel 900

Hjulet - Drevet

Tandantal = P ==
Modul =M =1 M

’ A Bt el
Delevink. tg X &« — e
Delediam. D —=TXM = tX M

udv. Diam. Du =— D2 Mcos«

Tandhovedvinkel tgy — ey
Drejevinkel g = a7
Tandfodvinkel 0 — tgd = 232%

Bundvinkel = o = 0

Tandbredde ca. 8 M

For at kon. Tandhjul skal kunne arbejde
korrekt sammen, maa de fremstilles med

de rigtige Dimensioner.

Styrkeberegning
Styrkeberegningen af kon. Tandhjul fore-
gaar paa samme Maade som ved cylindri-
ske, dog skal Delingen indsattes midt
paa Tandbredden med den dertil svarende
Delediam. D.

Korrektion

Ved Hejdekorrektion forbliver Delediam..
Delevinklen og den normale Tandhejde
den samme, som ved normale Hjul. Kor-
rektionen sker ved at Tandhovedet paa
Drevet gores et lille Stykke lengere og
Hjulets Tandhoved gores det samme
Stykke kortere. Herved bliver Dreje- og
Bundvinklerne for Drev og Hjul forskel-
lige fra Vinklerne ved normale Hjul.
Vi beder vore Kunder tage os med paa
Raad ved Korrigeringen.

Spiralhjul
med paralelle Aksler.
Normalmodul .................... M
Omkredsmodul .................. Mo
Stigningsvinkel .................. o
den samme for begge Hijul
M
Omkr. Modul ........... Mo = —
sina
Delediams 5 i o D = T X Mo
Udv. Diam. ek .. Du=D-+}2M

Naar to Hjul skal arbejde sammen skal de
have modsat Stigningsretning, det ene skal
veere hgjre- og det andet venstreskaaret.
Disse Spiralhjul giver et Tryk i aksial Ret-
ning paa Grund af deres Spiraltender.
Styrkeberegningen foregaar paa samme
Maade som ved cyl. Hjul.

Pilhjul
Pilhjul bestaar af to Hjulhalvdele der har
modsat Stigningsretninger og som er sam-
let til et Hjul. Ved disse Hjul er ingen
Aksialtryk, da dette er opheevet ved Sam-
lingen af de to Hjulhalvdele. — Disse Pil-
hjul maa samles og monteres meget nejag-
tigt, for at faa begge Hjulhalvdele til at beere.
Dimensioneringen foregaar som ved Spi-

ralhjul.
Skruehijul
Omkr. Madulzv oo oo Mo; og Moy
Stigningsvinkel .............. o) 0g g
M
Moy = .M og Mog = —
sine sinag

Akselvinkel == oy og o9
Begge Hjul skal have samme Stignings-
retning.

Beregning af Tandhijul

Snekkehijul
Tandantale & S e e L ol T
Delediameter.i .. ... e i consnoona, D
Strubediameter = ot s s e Ds
Udvendig Diameter . oo s 2l Du
Den halve Centervinkel...... b= 450
Centerafstand { oo on oo ot C
Tandbredden maalt ved Tandfoden... b

D=TXM

Ds =T+2M
Du=D+3M
g
ety

d :
b :2(5—{—!.166 M) sin g

Snekker
Snekkelengden., ... b s San il o L
Antaleliabic s ot oo sisis saiainiate i
SHIINE e s s e S it S
Stigningsvinkel..................... a
Deling e e LR s
Delediamycios slae ot oh Slesa d
[Ny SDIamLE s il sndinr s, du

L:Z(—{—l/T)M

S=MX=Xi

sii=1M"um

du =d-+2M
s

tgﬂ:'l’[Xd

Styrkeberegning
Snekkens Delediam. .......... dicm
Snekkens Stigning............ Sicm

Snekkens Omdrejninger pr. Min..... n
Snekkens Delecirkelhastigh.: V i mtr. Sek.
Hjulets Delecirkelhastigh.: V1 i mtr. Sek.

Hjulets Deling ............... sicm
HK som tilferes Snekkeakslen ...... N
HK som Hjulakslen afgiver........ Ny
Trandfrykailkgs, o6 s oniio st P
Virkningsgraden ... .o.h oo e ek )
Friktionsvinklen ................... u
tgu — for Staal paa Stebejern..... 0,1
tgu = for Staal paa Bronce....... 0,06

tgu == for Staal paa Bronce i fineste
Udferelse med slebet Snekkegevind 0,02

_ aXdXn _nXs
V= —%000 Vi = 5000
B oo LT L e

Vi

Ved periodisk Drift hvor Snekken lgber
i Olie tages: K for Stebejern.. 25
K for Bronce .... 40

Glidehastigheden ved flerlobede Snekker

Vv
cosux

V:]:

Vo maa for Bronce ikke overstige 10 mtr.
pr. Sek. og for Stbj. ikke over 3 mtr.
pr. Sek.

Ved vedvarende Drift maa der tages Hen-
syn til Varmlebning og Slid for Hjul af

Bronce.
R
1wl =1)
For V. = |1 \21324\5\6\ 7 m/Sek.
k= |+03024l21)18)15] 12
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Normale Snekker Enkeltlcbede Snekker

1 — 2 og 3 Lob. Hojre og Venstre. svarende til
vore almindelige Snekkefraesere
— Hgjreskaarne
5 | Udv. | Dele | Bund 1 Leb 2 Leb 3 Leb L 1
o . . . 5
= i polam i, Stigning | Vinkel Stigning Vinkel Stigning Vinkel Freesemodul D';::‘:r.al Dele diam. Stigning Vinkel
{ 0.38 5 1,20 40 20¢
1 18 16 | 1368 3,14 30 35¢ 6,28 7008 | 943 | 10037 0,5 50 1,57 00 35
1 ' 0,53 48 5,2 1,69 50 50¢
i ; ; : 0,7 36 9,6 222 40 10¢
11y 23 20 | 16,52 4,71 4018 9,43 8032 14,14 | 12041 0.7 36 48 %5 00 50°
¢ ; ’ 1 12 3,14 40 45¢
2 29 25 | 20,34 6,28 4035 12,57 9005 18,85 | 13030 " 46 314 10 15¢
1 56 3,14 10 00
3 38 | 32 | 2501 9,43 50 20¢ 18,85 | 10038 28,27 | 13040¢ 1,06 24 12 3,33 50 00°
1,154 22 45 3,63 10 30°
4 46 38 | 2868 12,57 60 00¢ 25,13 | 11055 37,70 | 17030° 1,23 15 3,86 40 45¢
‘ 1,25 44 3,93 10 35¢
1,25 46 3,93 10 35°¢
l 1,25 54 3,93 10 20°
5 58 | 48 |3635| 1571 50 57¢ 3142 | 11045 47,12 | 17020¢ 1,27 20 50 3,99 10 30°
‘ ' 1,41 18 46 4,43 10 45¢
J 1,5 50 4,71 10 40¢
Ll : ; 1.5 55 4,71 10 30¢
6 69 57 | 43,02 18,85 6000° | 37,70 11055 56,55 17030 1,59 16 50 4,99 10 50°
; i 1,75 20 5,50 50 00¢
7 80 | 66 | 49,69 21,99 69 03¢ 43,98 | 12000° 65,97 | 17040° 1,75 50 5,50 20 00°
i 1,75 54 5,50 10 50°
8 92 76 | 57,36| 25,13 60 00° 50,26 | 11055° 75,40 | 17030 1,81 14 55 5,70 10 55¢
9 | 104 | 8 -| 6503 2827 50 58¢ 56,55 | 11040° 84,82 | 17020¢

2 48 6,28 20 25¢
2 50 6,28 20 20°
\ ‘ 2 54 6,28 20 10°
A % (e B s 2 58 6,28 20 00*
10 | 115 95 | 71,70 31,42 6° 00 | 62,83 | 11050 9425 | 17030 - > ea o
‘ - 2,08 70 6,54 10 40¢
‘ ‘ 2,116 12 54 6.65 20 15¢
11 | 127 | 105 | 79,37 3456 50 59¢ 69,12 | 11055° | 103,67 | 17020¢ 2,25 54 7,07 20 25¢
| 225 . 58 7,07 20 15¢
| | 0 3
12 | 138 | 114 | 8604| 37,70 | 6°00° | 7540 | 11055 | 113,10 | 17030° 2,25 60 1.0% 210
‘ » i 25 54 7,85 20 40¢
o ¢ . 25 60 7,85 20 25¢
13 | 146 | 120 | 89.80 40,84 6011° | 81,68 | 12013 | 122,52 | 18000 254 10 58 798 20 30¢
‘ 2.70 46 8,48 30 20¢
14 | 153 | 125 | 93,00 43,98 60 23¢ 87,06 | 12033° | 131,95 | 18034 i 2,75 54 8,64 20 55¢
2,75 56 8,64 20 50¢
\ \ 1 2,75 60 8,64 20 40¢
; . 2.82 9 62 8,87 20 35¢
15 | 164 | 134 | 99,00 47,12 6023 9424 | 12037° | 141,37 | 18033 3 56 9,43 30 03¢
‘ i 3 60 9,43 20 50°
‘ \ 3 62 9,43 20 45*
16 | 172 | 140 [102,60| 50,27 6031¢ 100,54 12053 | 150,80 | 18955¢ 3,175 8 64 9,97 20 50¢
3,25 62 10,21 30 00!
<
Benyt saavidt det er muligt vore normale Snekkedimensioner. 3,25 64 10,12 2055
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Enkeltlecbede Snekker ..

PRISLISTE
for Tandhjulsfraesning og Hovling

Pris i @re pr. Tand

A — Stbj. og bledt Metal —

B — Staal og Bronce samt Raahud

Fraesemodul Dl;:::jal Dele diam. Stigning Vinkel
3,5 64 11,00 30 10°¢
3.5 66 11,00 30 00°¢
3,63 7 70 11,40 30 00°¢
3,75 64 11,78 30 20*
3.75 68 11,78 30 10°
4 66 12:57 30 25*
4 68 12,57 30 20°
4,04 1/, CP 42 12,7 50 30¢
4,23 6 52 13,30 40 40°
4,25 68 13,35 30 35¢
4,5 70 14,14 30 40°
4.5 72 14,14 30 35¢
4,75 72 14,92 30 45¢
D 70 15,71 40 0O
5 74 15,71 40 50°¢
5,08 S 70 15,96 40 05*
5,25 76 16,49 30 55°¢
55 76 17,28 40 10*
5,5 78 17,28 40 05¢
5,75 80 18,06 40 10°
6 84 18,85 40 05
6,25 88 19,64 40 05
6,35 4 84 19,95 40 20¢
6,5 84 20.42 40 25°
7 82 21,99 40 55°¢
7 94 21,99 40 20!
7,25 88 2278 40 45¢
7,26 31/ 88 22,80 40 50¢
7.5 94 23.56 40 35¢
8 94 25,13 40 50°
8,47 3 100 26,60 40 55¢
8,50 102 26,70 40 50°
9 100 28,27 50 10°
10 110 31,42 50 10¢
11 118 34,56 50 20°
12 116 37,70 50 55¢
13 128 40,84 50 50°
14 130 43,98 60 10°
15 132 47,12 60 30°
16 136 50,26 60 45°¢
18 132 56,55 70 50°¢
20 136 62,83 80 30*

Cylindriske : Spiralhjul : :
- ‘Tandhjul Snekkehjul e Koniske Hjul =
= e e e . A | Sk =t
Eas et et | el e o e
Ak I R T R R
1 3 5 3 5 3,5 6 1 Fo IR 1
1,25 3,5 55 3,5 55 4 6,5 75 113 1,25
1,5 4 6 4 6 45 g R 14 1,5
1,75 4,5 6,5 45 | 65 5 75 | 9 15 1,75
g 5 A Ens 6 g8 a0 16 3
225 | 525 8 5,25 8 6,75 | 9,5 1 l 17 2,25
25 5,5 9 5,5 9 7,5 11,5 12 18 25
2,15 6 10 6 ‘ 105 | e 13-l 19 5,75
Sy 6,5 115 | 65 120 a0 145 | 14 | 20 3
3.25 7 13 AT 10 17 15 22 3,25
35 75 14 SR AT 1 19 16 ‘ 25 3,5
3,75 8 15 e [l 12 T e S SE T 3,75
Tl et Toe g s 80 b 25 1ligp " 7\773727‘7 4!
425 10 19 12 24 145 28 22 36 4,25
4,5 1 21 14 28 16 32 25 40 45
4,75 12 23 15 30 18 35 | 28 44 4,75
5 1300825 1682 20 | 38 | 30 48 5
525 | 13,5 26 17 [ 34 21 40 32 52 | 525
55 14 27 18 36 22 42 35 5% | 55
575 | 145 | 28 19 38 24 46 38 60 5,75
6 15 - |- 530 20 | 40 25 50 40 64 6
6,5 17 34 23 46 28 55 ’ 45 70 6,5
7 18 33 25 50 30 60 50 80 7
7,5 21 42 27 54 32 64 55 90 75
B o2s s 30 60 35 1wl eh ) ae0 it
8,5 27 54 32 64 40 80 65 110 8,5
9. | 35 720 | a8 70 45 90 75 125 9
10 | 50 | 100 45 90 60 120 9 | 150 | 10
11 | 65 | 130 60 120 75 150 1o | 175 | 11
Sz s e ~pien | 180 95 190 135 ‘ 210 12
13 | 105 210 100 200 | 120 240 160 250 13
14 125 250 120 240 | 145 290 200 300 14
15 | 150 | 300 | 150 | 300 | 175 350 250 360 15
16 200 | 400 | 200 | 400 | 250 500 300 | 440 16
17 275 550 275 550 325 650 375 540 17
18 350 700 | 350 | 700 | 400 800 450 660 | 18
19 ‘ 425 ‘ 850 ' 425 | 850 | 500 | 1000 ‘ 525 | 800 [ 19
20 500 | 1000 | 500 | 1000 | 600 | 1250 | 600 | 1000 | 20
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De anforte Priser betinger felgende: Hjulene maa vare korrekt drejede og af let bearbejdeligt Materiale,
maa have normale Huller og begge Navender’afdrejede og Modulet passer efter en af vore normale Fra-
sere. Snekkehjulene beregnet efter en forhaandenveerende Snekkefreeser (se omst. Tabeller over Freesere).
For enkelte Hjul beregnes Kr. 2,00 ekstra [for Opstilling paa Maskinen. — Koniske Tandhjul
maa ikke have Udv. over 1:6. — Ved Tandantal under 20 beregnes -} 59, for hver Tand indtil 12
Tender og herefter 4 10 %, for hver Gang Tandantallet formindskes. — For indv. og udv. Tandkranse,
Drev fast paa Aksel, Fiberhjul uden Armering, og Hjul som skal stikkes, beregnes et speciel Tilleg.

Ved flere Hjul ad Gangen g=lder s=rlige Rabatsatser.
Priserne er uden Forbindende. — Indhent Tilbud.




Normale cyl. Tandhijul Normale cyl. Tandhijul

L B2 nled i, Tandbredds Sl x4 M = Massiv D = Delediam. Tandbredde = 10 X M
8= Bund M Dadan. Naylengde. = CTandiredge ¢ 1,2 Y B — Bund N — Navdiam. Navlengde — Tandbredde X 1,2
A = Arme H = Huldiam. A — Arme H — Huldiam. max.
= Modul iz Modul
=t -
o ey D B ke E 5 6 7 8 10
s N N N N feesii N = S =t
& 5 B M e W e DR D R 2 P SR LS s N . \ N N N
e D | Fi =D L F == DR =2 D E D R
H | H H H s e ‘ H ‘ H | H H H
l : i
24 30 l 36 42 48 ‘ 20 | 100 ! M 120 | 140 | o 160 200
30 19 | 375 oo 45 52,5 60 | 22 110 | 132 154 176 110 [ 220 120
36| | 10|45 20 | 54 63 72 | M 25 | 125 | 150 175 200 53 | 250 60
40 | |50 || 60 | 70 ; 80 30 150 |~ 180 | 210 240 | 5 | 300| 5
44 55 [ 66 77 ‘ 88 32 | 162 192 | g | 224 256 320
o0 f o ,35 628 v | 75 | M 875 1 60 | 100 68 35 | 175 | 2| 8 |20 B 100 | 245 8 110 | 280 ——— 8350 S
56 20 70 |- 84 98 35 | 112 40 38 190 | | 30 [228 | | g0 | 266 | 60 | 304 380
60 S s 90 | 105 120 40 | 200 240 280 320 ‘ 400
64 80 9% | |- 112 ‘ 128 ‘ 42 | 210 252 294 336 ‘ 420
70 40 | 875 46 | 105 | p | 54 |1225| o 140 | o 45 | 225 270 315 360 450
76 20 | 95 25 | 114 30 133 15241 = 48 | 240 288 336 | 384 480
L RN S 120 140 160 50 | 250 300 350 400 500 |
84 105 126 147 168 52 | 260 = w810 | 364 | 416 520
90 45 (1125 135 157,5 180 55 | 275 330 385 440 550
96 20 |120 | B 144 168 192 58 | 290 348 406 464 580
100 |25 | 150 175 | |- |200 S 60 | 300 360 420 480 600
104 130 156 =82 | 208 62 310 372 434 | 496 146 | 620 150
110 | g 137,5 165 . 192,5 220 | 65 | 325 | 300 | 4s5 | 4 520 74 | 650 80
116 145 174 ‘ 203 232 | 68 | 340 408 476 544 680
120 1505 |5t 480 : 210 | 240 70 | 350 | 420 490 560 | A 700 | A
i 155 186 217 248 | | 72 | 360 432 504 576 720
igg 50 16733,5 195 2215 260 75 | 375 90 | 450 120 | 525 135 | 600 750
1 204 238 272 78 | 390 ‘ 468 w0 | 546 o | 624 780
26 50
140 | 175 210 245 6@ 280 % 80 | 400 | 480 60 1 260 0 | 640 800
144 180 55 | 216 60 252 35 | 288 82 | 410 492 574 656 | 820 |
150 187,5 achiass |y 1P 128051 4 300 | A 85 | 425 510 595 | 680 850 |
156 195 25 | 234 30 (273 312 88 | 440 528 : 616 | 704 ' 880 |
160 200 240 280 320 | 90 | 450 | 540 630 | 720 900
164 205 246 287 328 | 92 | 460 552 644 | 736 920
170 212,5 255 297,5 340 | 05 | 475 570 665 760 | 950
176 220 | A 264 308 352 98 | 490 588 686 784 980
180 225 270 315 360 100 | 500 600 700 800 | 1000
184 i 230 275 322 368 . | :
190 | 55 (2375 285 332,5 38 ;
196 A %% 245 294 | 343 39(2) Materiale M af Stbj. eller Staal. — A og B af Stbj. eller Staalgods.
200 °Y 1250 | 300 | 350 \ 400 e :
210 262,5 315 367,5 420 M er bearbejdet overalt iid B og A paa Krans og Nav: . .
220 275 & 330 385 | b 440 | Vore normal Drev og Hjul leveres med Notgang og vil kunne indbygges i
230 ‘ 287,5 2 | 345 402,5| = | 460 78 forhaandenverende Konstruktion.
240 ‘ 300 25 | 360 420 35 | 480 40
254 1 317,5 381 444,5 508 Drev og Hjul er udfert af bedste Mat. og er tilvirket med sterste Omhu og
260 ‘ 325 390 455 520 Brosetaion
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Normale kon. Tandhjul

— Massiv D — Delediam. H — Huldiam. max.
B — Bund N — Navdiam. Tandbredde — 8 X M
gn < Modul
@ = 2 4 4 5
g -g | N‘ N il R :
3 P:?-D\FLDFLD‘FLNDFL(N
H H H H
1:1 [20/20| 40/ m 25 30/15| 60 M 30 40/20| 80| M |40 |40/20[100 M |45 50/25
1:1 [30/30| 60 B 30 40/20| 90 M 35 50/25{120 B |4060/30|150 B |50| 70/35
11 |50/50 [100 B 35 50/25|150 B 50 70/35|200 B | 60 80/40|250 B |65 [100/50
e 40/ . 125 60 . | 80| M40 50/25| 100 | M |50 60
1:1,25 | 20/25 ‘ /30
25 | 20/ 503Mw‘25 30/15] 75 M 3040/20 100| B 40 50/25| 125 B |50  60/30
11,5 | 20/30| 401y 25130/15] 60/, 35 l40/20] 80 M‘40 50/25| 100 | M | 50| 60/30
) 60 /35 /40/20] 90 ™ 40 50/25]|120| B |45 60/30| 150 B |50 | 70/35
‘ i
, 40 . 125/30/15] 72| M 35|40/10| 80| M |40 |50/25|120 | B |55 60/30
1:1,75 | 24/4 ‘
/421 0] M‘ss 40/20[ 126 B 40 50/25|140| B 45 60/30|210| B |60 | 80/40
12 | 16/32 32i M 25 24/12| 48/ M|30(30/15] 64| m|4020/20] 80| M |50] 50/25
64/ M 28/32/16 96 M 32|36/20| 128 B |4560/30|160 B |50 | 60/30
12 | 24/a8| 48 M!ss 40/20| 72 M 40(50/25| 96 M |40 50/25|120 B |50/ 60/30
96| B 40 50/25| 144 B 50 60/30( 192 B |50 70/35| 140 | B 60 | 80/40
12,5 | 20050 | 40/ M |25 30/15| 60 M;35‘40/20 80| M |40 50/25] 100 | B 50‘ 60/30
g 71100 B 40(50/25[150 B 45 !60/30 200 B |50 80/40|250 | B 60 90/45
p3" [li6/as 32 M| 22 26/12| 48 M 35 40/20| 64 m | 40]50/25| 80| M |50/ 60/30
96| M |37/55/25| 14| B 45 60/30(192| B |60 80/40|240 B |60 90/45
1:4 | 16/6a| 32 M |28126/12| 48 M 3540/20| 64| M |40|50/25| 80| M| 50| 60/30
132 B 4260/30|192 B 50 |70/35|256 | B 65 90/45[320 | B | 70 100/50
Som spec. Fabrik for Tandhjul fremstiller eller bearbejder vi alle Arter Tandhjul.
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Almindelige Salgs- og Leveringsbetingelser

Forespgrgsler og Ordrer. Ved Indsendelse af Forespargsler eller Ordrer bedes givet saa
fyldestgorende Oplysninger som muligt ved Hjalp af Tegninger, Prove eller Beskrivelse:

Tandhjulenes og Materialets Art cndvidere for

Cyl. Tandhjul: ....
Kon. Tandhijul: . ..

Tandantal, Modul, Tandbredde og Centerafstand.
Tandantal paa Drev og Hjul, Modul eller Diameter og Aksel-

vinkel.
Spiralhjul: ... ... .. Tandantal, Fr. Modul, Stigningsretning og Centerafstand.
Skruehjul: ... . ... Tandantal paa Drev og Hjul, Fr. Modul, Stigningsretning,
Centerafstand og Akselvinkel.
Snekkehijul: ... ... Tandantal, Modul, Antal Lob, Stigningsretning og Centerafstand.
Snekker: ........ * Modul, Antal Leb. Stigningsretning, Udvendig Diameter og
Gevindlengde.
Kaedehjul:. ... . ... Tandantal, Deling, Huldiameter, Omdrejning og HK.
Kaeder: ........... Deling, Indvendig Bredde, Rullediameter og Leengde.

Art af Samleled.

Leveringstid: Under Forudsetning af at vi har faaet udferlige Oplysninger til Ordrens Ud-
forelse regnes Leveringstiden ved Bearbejdningsarbejde fra Emnernes Modtagelse og ved Leverings-
arbejde fra Ordrens Modtagelse. Med Dage menes altid Arbejdsdage.

Enhver Ordre udferes under Forbehold af Strejke, Lockout, Driftsforstyrrelser eller anden Force
majeure, ligesom vi ved Vanskeligheder med Fremskaffelse af Materialer eller andre Omstendig-
heder, der ligger udenfor vor Kontrol, betinger os Ret tll Forlengelse af Leveringstiden, selv om
der ikke er taget udtrykkeligt Forbehold i saa Henseende.

Priser. Prisaftaler gelder kun under Forudsetning af, at Hjulene fremstilles af let bearbejdeligt
Materiale. Viser det sig, at vi paa Grund af Materialefejl eller for haardt Staal ved indsendie
Emner eller ved Fejloplysninger ikke kan fuldende Bearbejdningen, betinger vi os Ret til at debi-
tere Kunden for det udferte Arbejde.

Notgange, Smerehuller, Skruehuller o. lign. udferer vi kun, naar det udtrykkeligt er angivet i Or-
dren eller i vort Tilbud.

Alle Tilbud gives under Forudseetning af, at Fresespaaner forbliver vor Ejendom.
Forsendelse. Enhver Forsendelse sker for Kabers Regning og Risiko. Emner maa tilsendes
os frit Kebenhavn. Banegods bedes sendt til Nerrebro Station. Er der ikke aftalt noget sker For-
sendelse fra os paa billigste Maade, eller paa samme Maade som Emnerne blev tilsendt os, dog uden
Ansvar fra vor Side for eventuelle Afvigelser. Alle Forsendelser fra os sker ab Kebenhavn.
Emballage debiteres til Kostpris og godtgares med 2/3 ved franco Returnering i ubeskadiget Stand.
Reklamationer maa ske inden 8 Dage efter Varens Modtagelse.

Betalingsbetingelser. Uden at paatage os nogen Forpligtelse i saa Henseende er vore Be-
talingsbetingelser almindeligvis 30 Dage netto fra Fakturadato. Kasserabat indremmes ikke.

Garanti. 3 Maaneder fra Leveringsdato erstatter vi Hjul, som er behaftet med Fejl, der paa-
viseligt kan tillegges os. De erstattede Varer tilfalder os.

Udsettes de af os leverede Emner for Overlast er vi ikke erstatningspligtige. Vi paatager os ingen

Garanti for Emner, der indsendes til Heerdning, ligesom vi ikke paatager os noget Ansvar for Brud,
Sprengninger etc. paa herdede Emner, der indsendes til os for Efterarbejdning.
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»Rekord« Kededrev og Kadehjul til Flyvemaskiner udfort i spec. Materiale.

Anvend »Rekord« Motor - og Automobiltilbehor, som er fremstillet af spec. Staal,

og De faar en Kvalitetsvare.

»Rekord« Kzedehjul. - Alle Vegne, hvor der er Tale om Kaedehjul og Kzeder,
bor der anvendes »Rekord« Hjul og IWig Pracisions Kaede.

»Rekord« Pladekaedehjul af Staal eller Stbt. til Omskiftning af Hastigheder til
Vzevestole etc., og De udnytter Maskinens fulde Kapacitet.
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NOTERINGER

NOTERINGER
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BONDES BOGTRYKKERI. KBHV.
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