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AKTIESELSKABET
BURMEISTER & WAIN’S MASKIN- & SKIBSBYGGERI
KO@BENHAVN K.

For DM,633-MT
findes nedenstasende Specialvarktsj,

Benzvnelse: . Tegn.: Verktej:

Bundramme 1147233 3 Borelzre for Tappe f. Hovedlejer
Hovedlejedzksel 10990 Borelere for Taphuller
Inspektionsdzksel 195/59 Varktgjet bruges her til Stadighed,
. v| da Dmkslerne hgre il vore Lagervam
Krumtapaksel 291/82 Borel®are for Pasbolthuller.
Plejlstang 105446 Borekasse og Verktgj for Hoved- og
= Fodende.
Krumtappander 156677 Borekasse f, Beoltehuller og Udboring
78 v afep Hvidtmetal.
Stempel 131782 Borekasse f.Pindhul. Borelzre for
Olied=ksel.
Cylinderforing 136162 Borelzre f., Samlingsflanger.

Kglekappe 136162 n w ]

Cylinderd=zksel 124%67 Borekasse m.Verktgj for Ventilhuller
m.m,

W “ Borelzre for Flange for Foring og
Kglekeppe.
Indstrgmningsventilhuse 102436 Borelzre for Taphuller i Ventilhgﬁ,
“-Udstrgmningsventilhuse 143752 Borelzre for Taphuller. o
Styrearme for Ind- & Ud- 105428 Borekasse for Huller for Rulle og,
strgmningsventiler, v Drejningsaksel. -
Styrearm for Start 105622 Borekasse for " : L W
Styrearm for Brzndselspumpe (131617-16| Borekasse for " » " %

Styreskiver f, Indstr.ventil [281/32 [ For Styreskiver findes der Bore~,
Frzse- og Slibevarktgj, dog passer

" f, Udstr. ventil % Frese~ og Slibevzrktgjet for vore
Specialmaskiner, saaledes at dette

" f. Btart e Verktgj sikkert ikke har nogen In-
teresse for Dem, Derimod har vi

" f. BrzndselspumpeR80/4 Staalpladeskabeloner, hvorefter De

kan udfgre Styreskiverne.

Varkstedstegnestuen,

den 7.Marts 38,
A
i mf;%
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