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Dampcylinder p& loko,udboring.

Cylinder-diametrene md ligge mellem fglgende mal:

Max.udboring

Litra Ny cylinder
C 430 mm
D IV 460 mm

(430 mm)

E HT u.foring 420 mm
do m. - 420 mm
E LT 630 mm
K 430 mm
P I HT 340 mm
PILT 570 mm
P II HT 360 mm
P II LT 600 mm
R II L70 mm
S 430 mm
F 405 mm
Hs 330 mm
Q L60 mm

LL2
472

(442

LL2
L33
645
LL42
355
590
375
613
485
LL8
420
342
L72

mm.
mm
mm )
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm

Cylindrene md ved hver udboring udbores sd meget, at cylinder-

veggene bliver rene.

E-maskinens hgjtrykscylinder iszttes foring, ndr diameteren

udbores udover L42 mm.

Alle dampcylindre madles ved hver S-reparation i 3 tversnit, nem-
lig 5 mm fra forkant, 5 mm fra bagkant af cylinderfladen og pa
midten. De skal udbores, sdfremt mdlingerne viser:

1) At der er stgrre forskel end 1,0 mm mellem stgrste og mindste

mdl i cylinderen.

2) At der er ansatser stgrre end 0,2 mm i cylinderen.

3) At der er stgrre forskel end 0,6 mm pd diametrene i samme

tversnit.

Kgbenhavn, den 1/4L 1957.

F.Ebbesen.
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Afprevning af smereapparater,

Efter demontering adskilles og renggres pumpedelene, de
unormalt slidte dele udskiftes, og pumpen samles og afprgves.
Ved afprovningen skal ydelsen ved ialt 30 omdr. af hand-
svinget vere mindst lo cm2 for pumpetyperne Friedmann

NS 2 - NS 3 = NS IV og Wakefield, for trykluftsmere -
pumperne skal ydelsen mindst vare mindst 4 cm2 pr.smerested,
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Stempelstznger,

Undersggelse af stempelstznger foretages:

a) Ved S- og L-reparationer samt ved O-reparationer,
hvor stemplerne skal udtages.

b) Ved indsendelse af stempelsteznger fra distriktet.

Undersggelsen omfatter:

1) Undersggelse for revner

2) Undersggelse for ovalitet (i samme tversnit)

3) Undersggelse for variation i diametermdl (spidsning)
L) Undersggelse for kast

5) Undersggelse for overfladeglathed.

ad 1.
Revneundersggelsen foretages med lup og revnesgger, idet op-

merksomheden szrlig koncentreres om krydshovedenden. Fore-
findes tvergdende revner, som ikke kan fjernes ved afdrejning,
kasseres stangen.

ad 2.
Tilladelig ovalitet i samme tversnit szttes til 0,2 mm.

ad 3.
Tilladelig variation i diametermdl ved slid (spidsning) s:ttes
til 0,3 mm.

ad 4.
Tilladelig kast szttes til 0,3 mm pr. meter stanglzngde.

Kaster stangen over det tilladelige, rettes den mellem pinoler
ved cirkuler opvarmning med svejseflamme, sdfremt materialet md
opvarmes med flamme.

Punktvis opvarmning mé& ikke finde sted.
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ad 5.
Overfladen skal vere glat, uden lengdefurer og uden pludse-
lige tvaersnitsovergange.

Forefindes lengdefurer, fjernes disse ved afpudsning eller
afdrejning med pafglgende pregepolering.

Pludselige tvarsnitsovergange, som pad steder, hvor stangen
"vender™ i pakdésen, fjernes ved filing, nar diameterforskel-
len £ 0,2 mm.

I alle andre tilfzlde afdrejes og pregepoleres stangen.

Skal stempelstangens konusende afdrejes, md dette ske efter
prgveverktgjets konicitet uanset diameter.

Konusende og krydshoved slibes sammen fgr montage.

Optrykkede grater omkring kilehullet i savel stang som kryds-
hoved md ikke forekomme.

Ved montage i cylinderen mé& stempelstangens midterlinie hgjst
afvige 1 mm fra cylinderens midterlinie.

Samtidig m& stempelstangens parallelitet med linealen malt pa
slaglengden hgjst afvige 0,5 mm.

Kg¢henhavn, den 1/, 1857.
F. Ebbesen.
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Gliderforinger for stempelglider.

Nar gliderforingerne udbores, skal et af nedennzvnte mdl over- ‘
holdes:

Loko D IV, K IT og Q : 204,206,208,210,212 mm med 2 mm spring
Loko R, R II 954 - 958 : 224,226,228,230,232 mm - - - -

Loko S, R II 959 - 963 : 222,224,226,228,230,232 mm
Loko E : 284,286,288,290,292 mm - - - -
Loko P 344,346,348 mm - - = -

we

Alle gliderforinger males ved hver S-reparation. De skal ud-
skiftes, sa&fremt malingen viser, at de ved udboring bliver stgr-
re end de ovenfor angivne maksimale diametre.

De skal igvrigt udbores, hvis madlingen viser:

1) At der er stgrre forskel end 0,8 mm mellem stgrste og
mindste diameter i en gliderforingshalvdel.

2) At der forefindes ansatser, som er stgrre end 0,2 mm.

3) At der i samme tvaersnit er stgrre forskel end O,4 mm pa
de malte diametre.

Kgbenhavn, den 1/4 1957.
F. Ebbesen.
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bS8 glidere p& lokomotiver. 19.06

Vk.Kh. 1957 Udboring.
Nar gliderforingerne udbores, skal et af nedennavnte mal over-
holdes:
Loko D IV, K II og Q ¢ 204,206,208,210,212 mm med 2 mm spring
Loko R, R II 954 = 958 ¢ 224,226,228,230,232 mm - - = -
Loko S, R II 959 = 963 : 222,224,226,228,230,232 mm - =- =
Loko E ‘ s 28.4,286,288,290,292 mm - - = =
Loko P : 344,346,348 mn - = = =
Alle gliderforinger males ved hver S-reparation. De skal ud-

skif
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1)

2)
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tes, safremt mdlingen viser, at de ved udboring bliver stgr-
nd de ovenfor angivne maksimale diametre.

kal igvrigt udbores, hvis mdlingen viser:
At der er stgrre forskel end 0,8 mm mellem stgrste og
mindste diameter i en gliderforingshalvdel.

At der forefindes ansatser, som er stgrre end 0,2 mm.

At der i samme tvarsnit er stgrre forskel end O,4 mm pa
de malte diametre.

Kgbenhavn, den 1/4 1957.
F. Ebbesen.
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